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1. Teileliste 
1a. Mitnehmer DARD-L1-18-S 

 
17341d_1 

 1 Mitnehmerprofil 
2 Gleitstück 
3 Bolzen 
4 Sicherungsring 

(1x) 
(2x) 
(1x) 
(2x) 

 

1b. Mitnehmer DARD-L1-32-S/-40-S/-63-S 

 
17341d_10 

 1 Mitnehmerprofil 
2 Gleitstück 
3 Bolzen 
4 Sicherungsring1) 

(1x) 
(2x) 
(1x) 
(2x) 

 

1c. Mitnehmer DARD-L1-80-S 

 
17341d_30 

 1 Mitnehmerprofil 
2 Gleitstück 
3 Bolzen 

(1x) 
(2x) 
(1x) 

 

Bestimmungsgemäß dient der Mitnehmer DARD-L1-...-S als flexibles Verbin-
dungselement zwischen dem Läufer (A) der Linearantriebe DGP-18 … -80 bzw. 
DGC-K-18 … -80 und der zu bewegenden Nutzlast. 
Der Mitnehmer bietet außerdem: 
– eine momentenfreie Kraftübertragung zwischen der Nutzlast und dem Läu-

fer (A) des Linearantriebs 
– einen Ausgleich von Fluchtungsfehlern zwischen der Führung, der Nutzlast 

und der Achse des Linearantriebs. 
 

2. Vormontage 
 Befestigen Sie die Nutzlast möglichst zentral auf dem Mitnehmerprofil 1. 
 

3. Montage 
3a. Mitnehmer DARD-L1-18-S 
 

 
17341d_2 

  Positionieren Sie den Bol-
zen 3 mittig in der Bohrung 
des Läufers (A). 

 

 
17341d_3 

  Schieben Sie je einen Siche-
rungsring 4 in die Nu-
ten (B) des Bolzens 3. 

 

 
17341d_4 

  Schieben Sie je ein Gleit-
stück 2 auf jede Seite des 
Bolzens 3. 

 

 

  Drücken Sie das Mitneh-
merprofil 1 in die Nuten der 
Gleitstücke 2. 

17341d_5 

 

3b. Mitnehmer DARD-L1-32-S/-40-S/-63-S 
Bei DGP-25 … -63: 

 
17341d_11 

  Demontieren Sie den Läu-
fer (A) des Antriebs DGP wie 
folgt: 

– drehen Sie die Schrau-
ben (C) heraus 

– ziehen Sie das Zwischen-
stück (D), die Druckfe-
dern (E) und die Abstrei-
fer (F) vom Läufer (A) ab. 

 Entfernen Sie den Ver-
schlussstift (X). 

 
17341d_12 

  Positionieren Sie den Bol-
zen 3 mittig und mit der 
Kerbe nach oben in der Boh-
rung des Läufers (A). 

 
17341d_13 

  Schieben Sie je ein Gleit-
stück 2 auf jede Seite des 
Bolzens 3. 

 
17341d_14 

  Stecken Sie die Abstrei-
fer (F) auf beide Seiten des 
Läufers (A). 

 Positionieren Sie die Druck-
federn (E) in den Abstrei-
fern (F). 

 Stecken Sie das Zwischen-
stück (D) auf die Druck-
federn (E) und den Abstrei-
fer (F). 

 Drehen Sie die Schrauben (C) fest. 
Halten Sie das zulässige Anziehdrehmoment MA ein. 

 

DARD-L1-...-S MA (C) 

32 4 Nm _ 20 % 

40 8 Nm _ 20 % 

63 
 

 
17341d_15 

  Drücken Sie das Mitneh-
merprofil 1 in die Nuten der 
Gleitstücke 2. 

1)
 

                                                                            
1) Nur zur Montage an Linearantrieb DGC-K ist der Sicherungsring 4 erforderlich. 

 
Bei DGC-K-25 … -63: 
 Fixieren Sie den Läufer (A) so, dass beim Entfernen keine Querkräfte auf 

die Führung gelangen. 

 
17341d_21 

  Entfernen Sie die Kunst-
stoffstopfen (X), indem Sie 
diese herausdrücken. 

 Beachten Sie, dass die 
Kunststoffstopfen (X) sehr 
stramm im Läufer (A) sitzen. 

 
17341d_22 

  Positionieren Sie den Bol-
zen 3 mittig in der Bohrung 
des Läufers (A). 

 
17341d_23 

  Schieben Sie je einen Siche-
rungsring 4 in die Nu-
ten (B) des Bolzens 3. 

 
17341d_24 

  Schieben Sie je ein Gleit-
stück 2 auf jede Seite des 
Bolzens 3. 

 
17341d_25 

  Drücken Sie das Mitneh-
merprofil 1 in die Nuten der 
Gleitstücke 2. 

3c. Mitnehmer DARD-L1-80-S 

 
17341d_31 

  Entfernen Sie die Hülse (G) 
aus der Bohrung des Läu-
fers (A). 

 
17341d_32 

  Positionieren Sie den Bol-
zen 3 mittig und wie in der 
Abbildung dargestellt, in der 
Bohrung des Läufers (A). 

 
17341d_33 

  Schieben Sie je ein Gleit-
stück 2 auf jede Seite des 
Bolzens 3. 

 Drücken Sie die Hülse (G) in 
die Bohrung. 

 Drehen Sie die Schraube (H) 
fest. Halten Sie das zulässi-
ge Anziehdrehmoment ein. 

 
17341d_34 

  Drücken Sie das Mitneh-
merprofil 1 in die Nuten der 
Gleitstücke 2. 
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1. Parts list 
1a. Moment compensator DARD-L1-18-S 

 
17341d_1 

 1 Moment compen- 
sator profile 

2 Slip piece 
3 Pin 
4 Retaining ring 

(1x) 
 

(2x) 
(1x) 
(2x) 

 

1b. Moment compensator DARD-L1-32-S/-40-S/-63-S 

 
17341d_10 

 1 Moment compen- 
sator profile 

2 Slip piece 
3 Pin 
4 Retaining ring1) 

(1x) 
 

(2x) 
(1x) 
(2x) 

 

1c. Moment compensator DARD-L1-80-S 

 
17341d_30 

 1 Moment compen- 
sator profile 

2 Slip piece 
3 Pin 

(1x) 
 

(2x) 
(1x) 

 

The moment compensator DARD-L1-...-S is intended to serve as a flexible 
connector between the slide (A) of the linear drives DGP-18 … -80 or  
DGC-K-18 … -80 and the effective load to be moved. 
The moment compensator also offers: 
– torque-free power transmission between the effective load and the  

slide (A) of the linear drive 
– compensation for misalignment between the guide, effective load and axis 

of the linear drive. 
 

2. Preassembly 
 Fasten the effective load as close as possible to the centre on the moment 

compensator profile 1. 
 

3. Assembly 
3a. Moment compensator DARD-L1-18-S 
 

 
17341d_2 

  Centre the pin 3 in the hole 
of the slide (A). 

 

 
17341d_3 

  Push one retaining ring 4 
each into the grooves (B) of 
the pin 3. 

 

 
17341d_4 

  Push one slip piece 2 onto 
each side of the pin 3. 

 

 

  Press the moment compen-
sator profile 1 into  
the grooves of the slip  
pieces 2. 

17341d_5 

 

3b. Moment compensator DARD-L1-32-S/-40-S/-63-S 
For DGP-25 … -63: 

 
17341d_11 

  Remove the slide (A) of the 
drive DGP as follows: 

– Unscrew the screws (C). 
– Pull the adapter (D), com-

pression springs (E) and 
scrapers (F) off the slide (A). 

 Remove the locking pin (X). 

 
17341d_12 

  Centre the pin 3 with the 
notch upwards in the hole of 
the slide (A). 

 
17341d_13 

  Push one slip piece 2 onto 
each side of the pin 3. 

 
17341d_14 

  Put the scrapers (F) onto 
both sides of the slide (A). 

 Position the compression 
springs (E) in the  
scrapers (F). 

 Plug the adapter (D) onto 
the compression springs (E) 
and the scraper (F). 

 Tighten the screws (C). 
Observe the permitted tightening torque MA 

 

DARD-L1-...-S MA (C) 

32 4 Nm _ 20 % 

40 8 Nm _ 20 % 

63 
 

 
17341d_15 

  Press the moment compen-
sator profile 1 into  
the grooves of the slip  
pieces 2. 

1)
 

                                                                            
1) The retaining ring 4 is required only for mounting on linear drive DGC-K. 

 
For DGC-K-25 … -63: 
 Fix the slide (A) so that, during removal, no lateral forces reach the guide. 

 
17341d_21 

  Remove the plastic plugs (X) 
by pressing them out. 

 Observe that the plastic 
plugs (X) are seated very 
tightly in the slide (A). 

 
17341d_22 

  Centre the pin 3 in the hole 
of the slide (A). 

 
17341d_23 

  Push one retaining ring 4 
each into the grooves (B) of 
the pin 3. 

 
17341d_24 

  Push one slip piece 2 onto 
each side of the pin 3. 

 
17341d_25 

  Press the moment compen-
sator profile 1 into  
the grooves of the slip  
pieces 2. 

3c. Moment compensator DARD-L1-80-S 

 
17341d_31 

  Remove the sleeve (G) from 
the hole of the slide (A). 

 
17341d_32 

  Centre the pin 3 as shown 
in the illustration in the hole 
of the slide (A). 

 
17341d_33 

  Push one slip piece 2 onto 
each side of the pin 3. 

 Press the sleeve (G) into the 
hole. 

 Tighten the screw (H).  
Observe the permissible 
tightening torque. 

 
17341d_34 

  Press the moment compen-
sator profile 1 into  
the grooves of the slip  
pieces 2. 
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