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MoHTax 1 BBOA B 3KCM/yaTaL 1o A0MKHbI OCYLLECTBAATLCA TONLKO
KBanUhMLMpOBaHHbLIM NepcoHanom (=»PyKoBOACTBO MO 3KCM/yaTaLum).

Mpumeyanue

1 3nemeHTbI ynpasJieHUA U TOYKU NnoacoeaAUHEeHUA

al | Bl |4

(6]

KpbilwKa NnpucoeanHUTENbHOMO amal)
oTBepCTUA lMHeBMaTUYeCKMe KaHabl

BWHT s HacTpoitku femncuposa- BuHTbI ¢ pe3bboii B ronoBKe Ans
HUA B KOHEYHbIX MONOXEHNAX kpennenns K onoped namn

Kapetka KpenneHna Hanpsamyo:
KpenexHas pesbba ans nonesHoi —DGC-K-18: 2 BuHTa
Harpysku —DGC-K-25/32/40: no 4 BuHTa

Ha NPUCOeAUHUTENBHYIO
TonbKO ANA AATYNKOB NONOXKe- M KOHLEBYIO KPbILWKN

) MpuHapnexHoctn

KoHueBas KpbllKa
1

2 MpuHuMN fencTBUA U NPUMEHEHUe

3acuer nooqepenHon noaayvn Bo3ayxa B nHeBmartm4ye- —f—l
CKWe KaHanbl . nopleHb B Kopnyce unnnHapa nepe-
meulaeTca snepea-Hasaa. 3a cyeT KecTKoro coeguHe- |: ]
HUA BMeCTe C HUM ABUXKETCA KapeTKa. Heo6xonm-

MbIiA 418 3TOr0 Na3 B KOpnyce LuAMHApa 3akpbiBaet |/ |
NeHTa. .
Fig.2 VYcnosHoe
obo3HayeHue
Mpusoa DGC-K npegHasHayeH Ana nepemelleHns Ha-
rPy3KU B OrpaHNYe€HHOM MPOCTPaHCTBeE.
Pa3spelueHo ncnonb30BaTh B pexmme Kapetku. —eo—>

MepeMmelleHve KapeTku 6e3 AaBneHns AoNYCTUMO 0 i

TONbKO AN1A YCTPAHEHUsA HEUCNPABHOCTEN U C TONbKO C

HU3KOIA CKOPOCTbHO. MPK CANLLKOM BbICOKOW CKOPOCTH

B pe3ynbTare BO3HWKHOBEHWSA BaKyyMa BO3MOXKHO

BTATUBAHMWE YNIOTHUTENbHO IEHTbI B NOPLIHEBOE

NPOCTPAHCTBO. ITO BEAET K:

— 60NblUMM yTEYKAM U

— HejonycTMMOMy ycKopeHuto (Hanpumep, Npu Bep-
TUKaAbHOM MOHTAXHOM MONOKEHUM).

Fig.3 Pexwum kapetkn

3  TpaHCNOPTMPOBKA M XpaHeHue
* YuyurbiBaiite Bec npuoaa DGC-K.
B 3aBucumocty ot ncnonHeHus DGC-K moxeTt Becutb Ao 58 Kr.
[ns nepemelleHus ciefyeTt pacnoNoXUTb NEHTOYHbIE TPaHCNopTepbl, cobntoaas
LOMYCTMbIE PACCTOSHMA MexXay onopamu (paccTosHUA MeXay onopamu
= Fig. 4 n Fig. 5).

4 Ycnosusa npumeHeHuUa uspenua

-

Mpumeyanue

HenpasuibHoe obpalieHue ¢ yCTPOMCTBOM MOMET MPUBECTU K HEUCNIPABHOCTAM.
o QObecneybTe NOCTOAHHOE COGOAEHME 3aAaHHbIX YCN0BMUIA, KOTOPbIE ONMUCaHbI B
37101 rnase. TONbKO B 3TOM C/lydae obecneynBaeTcs NpaBuibHan U HagexHas

pabota usgenus.

o Cobniopaiite AeNCTBYIOLME B OTHOLWEHMM 061aCTU NPUMEHEHUS YCTAHOB/IEHHbIE

3aKOHOM pernameHTbl, a TaKKe:

— HOpMaTuBHbIe NPeANUCcaHUA U CTaHAapThl;

— pernameHTbl OpraHoB TEXHUYECKOTO KOHTPOIS M CTPaxoBbIX KOMNaHWA;
— TOCYAapPCTBEHHbIE NOCTAHOBNEHUSA.

® Ypanute ynakoBOYHbIe MaTepuanbl ANs TPAHCNOPTUPOBKM, TaK1e KaK Hanpumep,
NAEHKU, KONNAYKK, yNaKoBOYHbINA KapTOH (3a UCKTI0YeHMEM BO3MOKHO UMeo-
LWMXCA 3arNyLIeK B MHEBMATUYECKUX KaHanax).

YnakoBKa npurogHa Ans yTuausauum no Buay marepuana (MckntoyYeHne: npomac-
neHHas bymara, yTUAU3MpyeTcs Kak “octanbHoi mycop”).

® cnonb3yiiTe U3aenne B OpUrMHaNbHOM COCTOSHUM 6€3 CaMOBO/IbHOTO BHece-
HUA KaKnX-TMbo n3MeHeHU.

® YyuTbiBaliTE YCNOBUS OKPYKAIOLLEN Cpefibl B MecTe 3KCNayaTauuu.

ArpeccvBHas cpesa (Hanpumep, NPUCYTCTBME 030HA) COKpALLAeT CPOK CYKObI
usgenus.

e (CpaBHUTe Npefe/ibHble 3HaYeHUs, yKa3aHHble B JaHHOM PYKOBOZACTBE MO 3KC-
nayatayuuu, ¢ npefenbHbIMW 3HAYEHUAMMN B KOHKPETHOM C/ly4yae UCnob30BaHus
(Hanpumep, 3HaYEHWA LABNEHUS, YCUIUA, MOMEHTOB, TEMNEPATYPbI, MacChl,
cKopocTH).
TonbKO Npu COGNAEHUM OTPAHUYEHNIE NO HArpy3Ke BO3MOXHA 3KCnayaTalms
U34enns COrnacHo COOTBETCTBYIOLLMM NpaBMaam TEXHUKM 6e30macHOoCTy.

o Cobniopaiite NnpeanucaHHbIi JONYCK AN MOMEHTOB 3aTAXKU.
Be3 0co6oro ykasaHusa fonyck coctaBaseT + 20 %.

e (QbecneybTe NOAaYy CXKATOro BO3Ayxa C HaAnexallei NoAroToBKoOM
(= TexHMYeCKME XapaKTEPUCTUKM).

® He meHsiiTe BbIGpaHHYIO Cpefy Ha NPOTSKEHUM BCETO CPOKA CNYKObI U3genus.
Mpumep: Bcerga ucnonb3yiite CxaTblii BO3AYX, He coepkallnin macna.

e [logayy BO3ayxa B YCTAHOBKY CleflyeT OCyLLeCTBAATb NNaBHO.

Torpa He BO3HUKHET KaKUX-NGO HEKOHTPONMPYEMbIX ABUKEHU.
[ns nnaBHOM Nojayn BO3Ayxa B Hauane paboTbl CNYKUT KnanaH naaBHOro nycka
HEL.

5 MoHTax

5.1 MexaHMYeCKU MOHTaX

* He ponyckaiTe BAaBANBaHNA MW BTATUBAHWA YNIOTHUTENbHON NEHTHI.
MoBpexaeHNa yNIOTHUTENbHOW NEHTbI CHUXAIOT 3KCNAyaTaLMOHHYI0 HafEéx-
HOCTb. B pesynbTate pbiBKOB NpY ABMKEHWUM KapeTKn 6e3 AaBNeHNs MOXKET BO3-
HUKHYTb BaKyyM, KOTOPbI BTATMBAET YNIOTHUTENbHYIO EHTY B NOPLUHEBOE NpPO-
CTpaHCTBO.

* 36eratb NOBPEXAEHMUI NN CUNBHBIX 3arPA3HEHUI NIEHT.
MoBpemaeHns cokpawaloT 6e30nacHoCTb U Cpok cyx6bl npusoaa DGC-K.

e Cneaute 3a TeM, 4TOGbl PU MOHTaXe He BO3HMKaN0 NepeKoCcoB 1 U3rmboB.

¢ [1ns 3akpennexus DGC-K B 06nactvi NpMCcOeANHNUTENBHOM 1 KOHLLEBOW KPbILLEK
[1]u[5] ucnonbayiite onopsl HP.

Y npnBopaos ¢ 6onblwoit gnuHoin paboyero xoaa:
e [Ins MOHTaya COOKy 1CNoMb3yiTe LeHTpanbHble onopHble anemeHTsl MUP ¢ pe-
KOMEHAyeMbIM Mexay Humu pacctosHuem (D Fig. 4 u Fig. 5).

-

MpumeyaHune

= Y6e,q|/|Ter, 4YTO LLeHTpa/ibHbl€ ONOPHbIE 3NE€MEHTbI HE OrPaHNYMBAIOT 30HY
nepemelieHma npusoja.
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Fig. 4 HeobxoanMmble paccTosHUA Mexay onopHbiMu anementamu (1) npu
rOPU30HTAILHOM MOHTaXe
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Fig. 5 HeobxoAnMble paccTofHWA Mexay onopHbiMu anemenTamu () npu Beptu-
KanbHOM MOHTaxe
o CobniopaiiTe MOMEHTbI 3aTAXKYM NPU 3aKpenaeHn npodus ¢ NOMOLLbIO LieH-
TPanbHbIX ONOPHbIX 3nemeHToB MUP.

MomeHTbI 3aTaKKM [H-Mm]

DGC-K 18 25 32 40

M5 3 4,5 5,5
Fig. 6

-

B cnyyae TBepAbIX M HECTKUX NONE3HbIX Ha-
rPY30K:
M3r16 KapeTku |3 | 13-3a yCTaHOBKU Ha Hero
NoNe3HOMN Harpy3Ku C BbIMYKNOM NN BOTHY-
TO NOBEPXHOCTbIO COKPaLLAeT CPOK CAYHK-
6bl NpuBOAA. Fig. 7
® Ybeputech, YTO NOBEPXHOCTb, Ha

KOTOPYI0 MOHTUPYETCA Nnone3Has

Harpyska, poBHas.

Mpumeyanue

o CobniopaiiTe MOMEHTbI 3aTSKM A5 pe3bbbl B KapeTKe.

MomeHTbI 3aTaKKM [H-Mm]

DGC-K 18 25 32 40

M5 3,5 -

M6 - 6,0
Fig. 8

[insi none3HbIX Harpy3oK ¢ CO6CTBEHHO HanpaBastoLLent:

e OtperynupyiTe HanpasasioLue nonesHon Harpyskm u DGC-K ctporo napannens-
HO.
370 no3BonuT n3bexatb neperpysku kapetku (= 11 TexHuyeckue xapakrepu-
CTUKM: AONYCTUMBbIE YCUAUS).

5.2 MOHTaXX NHEeBMaTUYeCKOM YacTu
Mpy MOHTaxe B BEPTUKANbHOM UMW HAKNIOHHOM MONOXEHNN:

MpepynpexpeHue

Mpu napeHnn aaBneHna nepemelaemas HarpysKka nepemellaeTcs BHU3:

OnacHocCTb 3alemnenms!

* [IpoBepuTb, He TpebytoTcs 1 ynpasasiemble obparHble kianaHbl HGL
(nHeBMO3amKw). TakMM 06pa3oM MOXHO NPeAOTBPATUTL BHE3AMHOE
COCKanb3blBaHWe NepeMeLLlaemMoii HarpysKu.

o [lpoBepuTb, He TPEOYHOTCA 1M Mepbl NPEAOCTOPOXKHOCTU NPOTUB MEAJIEHHOTO
CHVXXEHUA B pe3ynbTate yTeukun (Hanpumep, XpanoBsble 3aLENKu unm
cpe3aemble WTUGTI).

W = 3aBojcKoW NHeBMaTU4eCKUin A = AnbTepHaTVBHble NPUCOEANHEHUA
KaHan

= KoHeyHOe nonoxeHue Ha = KoHeyHOe nonoxeHwne y rayxomn
CTOPOHE NpUcoefuHeHnA KPbILKN

1 = [IBmxeHune B HanpaBneHnu 2 = [BMXEHWe B HanpasneHun

CTOPOHbI NPUCOEANHEHMS
Fig. 9

K rnyx017| KpbILlWKe

® Bbibepute noaxoaauMe NHEBMATUYECKME KaHanbl.
Hapsagy c 3aBOACKMMU NHeBMaTUYecKnmm kaHanamu (W) cyluectBytoT 1 ansTep-
HaTUBHble coeuHerus (A). B HUX HAXOAATCA 3arNyLIKN.

B nuHeiHbix npuBoaax DGC-K, BapmaHT D2 cxaTtblii BO34YX MOXET NOAKYATLCA
C iBYX CTOPOH.

W = 3aBojAcKoW NHeBMaTUYeCKUI A = AnbTepHaTUBHble NpUCOefUHEHUA
KaHan

= KoHeyHoe nonoxeHne = KoHe4HOe nonoxeHwue y rayxomn
Ha CTOpPOHE NpUCoOeANHEeHNs KPbILLKN

1 = [IBmxeHune B HanpaBneHUu 2 = [IBUXeHve B HanpaBneHnu
CTOPOHbI NPUCOEANHEHNSA K FIYXOW KpblLUKe

Fig. 10

[lns perynupoBKu CKOPOCTU:
® BKPYTUTE ApOCCeny ¢ 06paTHbIM KnanaHom Tuna GRLA B nHeBMatuyeckue
KaHanbl.

5.3 MoHTax 3NeKTPUYeCcKom 4acTu

Mpu onpoce NofoX)eHWs Aatynkamu nonoxernus SME/SMT:

o [Ins KpenneHus JaT4MKOB NONOXKEHUs ncnonb3yiTte nassi (S) (= Fig. 12).

o Cob6noaatb MUHUMaNbHbIE PACCTOAHUA MeXAy GeppUTHBIMU Maccamu 1 Aatuu-
Kamu NoNoXeHns.
TaK Bbl He AONYCTUTe OWKNGOYHbIX NEPEKTIOYEHNT B pe3ynbTaTe NOCTOPOHHEro
BO3/eNncTeus.

MuHumanbHble paccTosHus [Mm]
no3. |18 25 32 40
P
L1 0 0 DGC-K-18/-25
0 0
_ _
- - 0 0
- - 0 0
L2 10 0 0
10 0 0
30 10 - -
- - 0 0
- - 0 0
L3 30 10 10 30
0 0 0 0
10 0 - -
- - 0 0
- - 0 0
L4 0 0 0 0
30 10 10 30
10 0 - -
- - 0 0
- - 0 0 LQFt

Fig. 11 (N03. = no3uuusa gatymKa noNoMeHms)

ﬂpm npoKnagxke Kabens AAaTYNKOB NOJNTOXKEHNA:
4 ﬂpocnenme, yTo6bl Kabenb AaT4yMKa NoNOXKEHNA MOXHO 66110 NPONOXUTb Yepe3
nas.




5.4 MoHTaXk npuHagnexHocTen

® cnonb3yiiTe nasbl Ans KpenneHus npuHagnexHocren (= Fig. 12).
S = Ma3 s 4atyrKoB nonoxeHus (CeHcopos)
N = a3 ans KpenexHoix AeTanei

DGC-K-18/-25

DGC-K-32/-40
S

S
NER? @N

Fig. 12

® Vlcnonb3yiiTe 3arnyLiKky Ans nasos,
— yTO6bI HE LONYCTUTbL 3arpA3HeHNs Na3oB Ans AaTYnKoB. (S)
— AN GUKcauum NnpoBOAOB AATYMKOB NONOKEHUA.

6  BBoj B 3KCnyaTauuto

6.1 BBOA B 3KCNNyaTaLUIo BCEro YCTPOiACTBA

o logayy BO3AyXa B YCTAHOBKY CM€lyeT OCYLLECTBAATL NNABHO.
370 N03BONIAET U3GEKATH HEKOHTPONMPYEMBIX NEPEMELLEHNI.
[lns nnaBHOM NoAayM BO3ayxa B Hayane paboTbl CNYKMT KianaH naaBHOro nycka
HEL.

6.2 ToAroToBKa K BBOAY B IKCNJyaTauuto
Mepen KaxabiM BBOAOM B 3KCM/yaTal{Mio 1 B NPOLECCE IKCMayaTaunm:

MpepynpexpeHue

Mpocneaute 3a Tem, YTO6bI B 30HE NepemelL,eHNs

— HUKTO He MOT NPUKOCHYTLCA K yCTaHOBKe B
HanpasneHuu ABUKEHWUSA NOABUKHBIX eTanei
(Hanpumep,yepes 3aLUTHYI0 PELLETKY)

— OTCYTCTBOBA/IM MOCTOPOHHWE NpeaMeTbI.

Mpukacatbea K DGC-K paspeluaercs TONbKO nocne

MOMHOW 0CTAHOBKY Harpy3Ku.

Fig. 13

Mpu none3Hoii Harpyske cpesHero U 6oNbLIOro pasMepa MK e BbiCOKUX CKOPO-

cTAX:

* Bocnonb3yitech nporpammoit “DGC-QuickCalc” gnsa KoHpUrypaumm nHesmaru-
YeCKMX NPUBOJOB, KOTOPaA AOCTYNHa Ha NopTane TeXHNYECKOW NOAAEPHKM
(= www.festo.com/sp).

e [pu ncnonb3oBaHuM aemnduUpyOLLMX YyCTPOIICTB N03a60TbTECh O TOM, YTOObI OHY
6b111 NOA06PaHbI C Y4ETOM NPaBMIbHbIX NapamMeTpoB.
be3 BHewHux gemndumpyowmx ycrpoincts DGC-K BbigepkmBaeT MakcumanbHble
CKOPOCTU 1 NONE3HbIE HAarPy3KW B COOTBETCTBUM C AaHHbIMM KaTanora unu tabnu-
bl (= Fig. 18).

MpepynpexpeHue

MpeBblleHWEe YKa3aHHbIX B KaTanore NpeAenbHbIX 3HaYeHii 6€3 BHELWHMX AEMI-

VpYIOLLNX YCTPOMNCTB MOXKET NPMUBECTU K NosomKe npusoga DGC-K.

® Y6eauTech, YTO AaXe B Cy4ae HeNonafoK NpeAenbHble 3HaYEHUA He
MpeBbILIEHbI.

6.3 Mpoueaypa BBOAA B IKCINyaTaLUIo

1. NoBepHyTb 06a Apoccens ¢ 06paTHbIM KnanaHom
— nns 06emnx CTOPOH CHavana B NoNoXeHue “3a-
KpbITO”
— 3aTeM CHOBa BbIKPYTUTE Ha 0AWH 060pOT.

Mpun ncnonb3oBaHUM BHYTPEHHero AeMndupoBaHus B
KOHEeYHbIX NonoxeHunax PPV:
2. BbIKpyTUTe BUHTBI AN1A PEryAMPOBKN BHYTPEHHETO
aemndurpoBaHUA B KOHEYHbIX NonoxeHuax PPV
— € 06eunx CTOPOH CHayana B NONOXeHWe “3aKpbl-
10”
— 3aTeM CHOBa BbIKPYTUTE Ha 0AWH 060pOT.

-

Ona PerynnpoBKu ,quﬂthlposava B KOHEYHbIX MONOXKEHUAX:
= Y6e,q|/|Ter, YTO KapeTKa AOCTUraeT KOHEYHbIX MOJIOXEHNI 63 CUNbHBIX yAapoB
NN OTCKOKOB.

MpumeyaHune

3. Nopgaite Bo3ayx k DGC-K cneaytowmm obpasom:
— CHavana oHOBpeMeHHO ¢ 06eux CTOpOoH. B pe3ynbTate KapeTka HEMHOTO
COBUHETCA 10 CBOErO LieHTpa TAKECTU.
— 3atem BbinycTuTe Bo3ayx U3 DGC-K c 0aHOM CTOPOHBI.
370 NO3BOAWT NPefOTBPATUTL NUKOBbIE Harpy3ku Ha npusoge DGC-K u B nHes-
MaTUYeCcKow ceTu.
4. BbINoNHWTE TECTOBbIN 3aMycK.
5. [poBepbTe, He HY}XHO N1 OTPEryANPOBaTL CKOPOCTL (P 5.2).

Ecnu Harpyska BbiCTynaer 3a npeAenbl KapeTKu:

MpepynpexpeHue

OnacHOCTb CTONIKHOBEHMA!

® [loMHUTe, 3aKpy4MBaTb YCTAHOBOYHbIE BUHTI
npueoaa [2] DGC-K MOXHO ToNbKO Npu
HenoABMXHOM COCTOAHUMN KapeTKu.

7  TexHuuyeckoe obcnyxmBaHue U yxop

o [pu HEOGXOANMOCTY OUNLLAITE NIEHTBI MATKOM TKaHbIO.

o VI36eraiiTe 0uMLLAIOLLMX CPEACTB, PasbeAalolux NEHTOUHYIO cucTemy u3 Y.
CNVLLIKOM CUbHOE TPEHUE MU UCMOMb30BaHKe PACTBOPSIOLLMX OUYNLLAIOLLMX
cpea (Hanpumep, MblifbHbIA PACTBOP) MOBPEXAAIOT CI0N CMA3KK.

PemoHT

o

PekomeHpauuma: oTnpaBbTe U3aeNne B Hally PEMOHTHYIO cnym6y.

B atom cnyyae GyayT npoBegeHsl Bce Tpebyemble NpoLeaypbl TOHKON perynnpos-

KW U UCNbITaHWA.

® MHopmalms 0 3anacHbIX YacTAX U BCIOMOTaTeNbHbIX CPeACTBaX:
(= www.festo.com/spareparts)

9  MpuHaanexHocTu
BbiGepuTe COOTBETCTBYIOLME NPUHAANEKHOCTM U3 HALLEro Katanora:
(= www.festo.com/catalogue/DGC-K).

10 VYcTpaHeHue Henonaaok

Henonagka

Bo3moxkHas npuynHa

Cnocob ycTpaHeHus

HepaBHomepHoe
[BUKEHWE KapeTKn

HenpaBunbHO ycTaHOBNEHDI
Apoccenu ¢ 06paTHbIM KnanaHom

[0 BO3MOXHOCTM Apoccenupyite
BbIXN0MN (He NOABOAUMbI BO34YX)

Henonagku npu
onpoce no3uyuin

®eppuToBble AeTanu 613K
GEeCKOHTAKTHOrO AaTYMKa

Wcnonb3yite fetany u3
HeMarHUTHbIX MaTep1asnos uam
co6104aTb MUHUMaNbHbIE
paccrosiima (= 5.3. “MoHTam
3NeKTpUYeCKoit yactn”)

[JnuTenbHblii curHan
onpoca nonoxeHus

[laTyuK NoNOXeHUs nepeBepHyT
npu MOHTaxe

MNepeBepHUTE AaTYUK NONOXEHNA
(= 5.3. “MOHTaX 3NEKTPUYECKO I
yactun”

CunbHble yTeuKn

LiMNnHAp ycTaHOBAEH C NepeKocom

3aKpenuTe UWAMHAD HA POBHO
onope.

YnnoTHeHne U3HOLWeHO

3ameHuTb

GbICTPOM3HALUMBAIOLYMECS YaCTU:

— CaMOCTOATENbHbIA PEMOHT C
npUMeHeHemM KoMnaeKTa
GbICTPOM3HALLMBAIOLLMXCA Ya-
cTei;

— otnpaska B Festo Ana pemoHTa

BaasnueaHue/BTArMBaHue
YNNOTHUTENbHOM NEHTbI

MNpw oTcyTCTBMM AaBneHUs B
NMHEHOM NPUBOJAE BPYYHYI0
nepesBuHYTL KAPETKy ABAKAbI
BAOMb Beero xoaa (npu
Heo6X0AMMOCTM NepemecTuTb
KECTKME YNIOPbI B KOHEYHOE
NoJoXKeHe)

W3beraitte 06pazoBaHus Bakyyma B
NOPLIHEBOM NPOCTPaHCTBE
(Hanpumep, nepemeLarb KapeTky
6e3 1aBNeHNA TONbKO NNABHO)

LunuHap He gocTuraet

Hexsatka o6bema BO3A4yXa

— YBenuubTe nonepeyHoe ceve-

HeoBX0ANMOit HUE COeANHUTENbHDIX INEMeH-
cKopocTv Tos .
— YcTaHoBUTE AONONHUTENbHbIIA
pecusep
Bonblwoe TpeHue unmn Co6niopaiite npeaenbHble
npoTMBOAENCTBYIOWAs Cuna 3HaueHus
Fig. 17



11 TexHUYeCKHe XapaKTepUCTUKHU

DGC-K 18 25 32 40
MHeBMaTUYeCKNil WTyLep M5 GY8 GYa
MpuHuMn gencTens [lBycTOpOHHee AeiicTBUE

MoHTaxHoe nonoxexue Noboe

Pa6ouast cpepa OxaTblii BO3gyx cornacHo 1SO 8573-1:2010 [7:—:—]
Pa6oyee gaBneHue [6ap] |2..8 | 1,5..8
Temnepatypa [°C] |[-10...+60

OKpY*atoLen cpesbl

TeopeTtnyeckoe ycunue [H] 153 295 483 754
npu 6 6ap

CkopocTut (MUH ... MaKc) [m/c] ]0,05...2 0,04 ... 2

AnvHa gemncupoBaHus [mm] |16 18 20 30
PPV

JemndupoBaHue PPV | MHeBMaTuyeckast amopT1sauus, perynimpyemas obeunx cropoH

Makc. aHeprus coyaapeHus

=> [lnarpammbl B katanore

Matepuansl

Kopnyc uunnnapa, KoHuesas
KpblLWKa

ANOMUHWIA, aHOANPOBAHHbIN

NopLueHs, kapeTka

ANOMUHWIA, aHOANPOBAHHbIN

MopLeHb, COEAMHUTENbHbIN
anemeHT

ANOMUHUIN, AHOAMPOBaHHbLIN / POM

MNopLwHeBoe ynnoTHeHue, NonuypetaH
yNNoTHeHWe Aemndepa,

YNNOTHUTENbHAA NeHTa

Ckpebku, Hanpasnstowue neHtsl | MonmoxkcumeTuneH
YnnoTHUTeNbHas NexTa Cranb

[Nemndupyowas wanba

HuTpun-6yTaamneH-kayuyk

Knen

ATP S-42111B

Kopnyc yunuugpa

ANOMUHWIA, aHOAUPOBAHHBIN

Fig. 18

JonycTumas Harpyska oT yCUIUil U MOMEHTOB

DGC-K 18 25 32 40

GK |Fzmax  [H] 120 330 480 800
Mxmax ~ [Hm] [0,8 1,2 1,9 3,8
Mymax  [HM] |11 20 40 60
Mzmax  [Hm] |1 3 5 8

GV |[Fzmax  [H] 120 330 480 800
Mxmax  [HmM] | 1,6 2,4 3,8 7,6
Mymax  [HM] |22 40 80 120
Mzmax  [H-m] |2 6 10 16

Fz Mx

0,4 X

dopmyna Ans KOMGMHUPOBAHHBIX Harpy3oK:

My

Fz

<1
FZmax

+ +
FZmax ~ MXmax ~ Mymax

+ 0,2 X

Fig. 19




DGC-K-18/25/32/40

FESTO
Festo AG & Co. KG

Postfach

D-73726 Esslingen
+49 711 347-0
www.festo.com

(sv) Bruksanvisning 8001670
1210NH
Original: de
Linjdrenhet DGC-K-18/25/32/40 .. ..cvuiiiiiiiiiiiiiennnns Svenska
Information

Montering och idrifttagning far utféras endast av kvalificerad fackpersonal
(=>» Bruksanvisning).

1 Mandverdon och anslutningar

(6]
Cylindergavel med luftanslutning Luftanslutning
Justerskruv for den interna Skruvar med invandig ganga for
andlagesddampningen fotfasteD eller for direktmontage:
Lopare - DGC-K-18: 2 skruvar
Fastgdnga for arbetslast - DGC-K-25/32/40: 4 skruvar
Cylindergavel vardera i cylindergavlarna
[6] Sparfor cylindergivare?
1) Tillbehsr
Fig. 1

2 Funktion och anvdndning
Genom vaxelvis paluftning av

—

tryckluftsanslutningarna|7 | ror sig kolven fram och

tillbaka i cylinderprofilen. Via en styv mekanisk [ ]
forbindning ror sig loparen|3 | med. Den nédvéndiga

slitsen i cylinderprofilen tacks av ett bandsystem. |/ |

Fig.2 Kopplingssymbol

DGC-K &@r avsedd for platssparande lastforflyttning.
Den dr godkand for driftsattet [6pardrift. —eo—>
Utan lufttryck far [6paren endast forflyttas for att 1 7
atgdrda fel och da med lag hastighet. Om hastigheten
ar for hog kan undertrycket som da uppstar suga in
tatningsbandet i cylinderkammaren. Detta leder till:
— stort ldckage och
- ejtillaten acceleration (t.ex. vid vertikalt

monteringsldge).

Fig. 3 Lopardrift

3  Transport och lagring

® Ta hénsyn till vikten hos DGC-K.
Beroende pa utférande vager DGC-K upp till 58 kg.
For transport ska transportband placeras ut med tillatna stédavstand
(stodavstand =» Fig. 4 och Fig. 5).

4  Forutsattningar for korrekt anvéndning av produkten

Information

Felaktig hantering leder till funktionsfel.
e Se till att anvisningarna i det har kapitlet alltid foljs.
Endast pa det sattet fungerar produkten alltid pa ett korrekt och sédkert satt.

e Tahédnsyn till de lagar och bestammelser som géller pa anvéndningsorten samt:
— foreskrifter och standarder
- bestdmmelser frdn kontrollorganisationer och forsdkringsbolag
— nationella bestammelser.

e Avldgsna allt transportemballage sdsom folier, kapslingar och kartongbitar
(férutom eventuella forslutningselement i de pneumatiska anslutningarna).
Férpackningarna kan atervinnas (undantag: oljepapper = restavfall).

e Anvdnd produkten i originalutférande utan egna andringar.

e Ta hdnsyn till radande omgivningsférhallanden pa anvandningsplatsen.
Korrosiva omgivningar forkortar produktens livslangd (t.ex. ozon).

e Jamfor gransvardena i denna bruksanvisning med din aktuella applikation
(t.ex. tryck, krafter, moment, temperaturer, massor, hastigheter).

Endast nar belastningsgranserna inte dverskrids kan produkten anvandas enligt
de géllande sakerhetsdirektiven.

¢ Beakta toleransen for dtdragningsmomenten.

Utan sarskild uppgift uppgar toleransen till = 20 %.

o Se till att tryckluften forbehandlas korrekt (= Tekniska data).

* Mediet som anvédndes fran borjan ska anvdndas under produktens hela
livslangd. Exempel: anvénd alltid icke dimsmord tryckluft.

o P3alufta hela anldggningen langsamt.

Da uppstér inga okontrollerade rorelser.
Mjukstartventilen HEL ger langsam startpaluftning.

Montering

5.1 Mekanisk montering

o Setill att tatningsbandet inte trycks eller dras in.

Skador pad tdtningsbandet minskar palitligheten i drift. Om den trycklosa l6paren
kors ryckigt kan ett undertryck uppsta som suger in tatningsbandet i
cylinderkammaren.

Undvik att bandsystemet skadas eller blir kraftigt nedsmutsat.

Skador minskar sakerheten och livslangden pa DGC-K.

Se till att enheten monteras utan att férspannas eller béjas.

Anvand fotfasten HP for montering av DGC-K pa anslutningslock och gavelkdpa

och[5].

Pa cylindrar med stora slaglangder:
¢ Anvand fér sidomontering mittstod MUP med rekommenderade stédavstand
(=>Fig. 4 och Fig. 5).

Information

o Sikerstill att drivenhetens rorelseomrade inte begréansas av mittstéden.

10000 [ F
> T

1000

f = I L ’? L 1
o PN s— N
= = = DGC-K-18
SN N, AN 0y

) AL < —-—--— DGC-K-25

)
\ '_‘ DGC-K-32
| N } e DGC-K-40

1
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500

| [mm]

Fig. 4 Nodvindiga stédavstand (1) vid horisontellt montage
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Fig. 5 Nodvandiga stodavstand () vid vertikalt montage

* Beakta atdragningsmomenten vid fastsattning av profilen med hjalp av mittstdd

MUP.
Atdragningsmoment [Nm]
DGC-K 18 25 32 40
M5 3 4,5 5,5
Fig. 6
Information

Vid harda och stela arbetslaster:

Om l6paren bojs [3|pa grund av en krokt

arbetslast reduceras drivenhetens

livslangd.

e Sakerstdll att arbetslastens
monteringsyta har ett jamnt utférande.  Fig. 7

® Beakta atdragningsmomenten for gédngorna i l6paren.

Atdragningsmoment [Nm]

DGC-K 18 25 32 40
M5 3,5 -
M6 - 6,0
Fig. 8

Vid arbetslaster med egen styrning:

o Justera styrningarna for arbetslast och DGC-K exakt parallellt.
Dérigenom undviker man 6verbelastning pa [6paren
(=» 11 Tekniska data: tillatna krafter.)

5.2 Pneumatisk montering
Vid vertikalt eller vinklat montage:

Varning

Vid tryckfall faller den rérliga massan ned:
Risk for klamskador!
e Kontrollera om backventiler HGL behdvs.
Pa sa sitt undviks att den rérliga massan plotsligt glider ned.
o Kontrollera om sikerhetsatgarder mot langsam nedsénkning genom lackage
dr nodvandiga (t.ex. kugghakar eller rorliga bultar).

W = Tryckluftsanslutningar vid A = Alternativanslutningar
leverans

= Andlége anslutningsgavel = Andlége anslutningsgavel

1 = Rorelse mot anslutningsgavel 2 = Rorelse mot anslutningsgavel

Fig. 9

e Viljlampliga tryckluftsanslutningar.
Férutom tryckluftsanslutningarna (W) som dr 6ppna vid leverans finns dven
alternativa anslutningar (A). | dessa sitter blindpluggar.

Hos linjarenheten DGC-K av variant D2 kan trycksluftsmatningen anslutas i bada
gavlar.

W = Tryckluftsanslutningar vid A = Alternativanslutningar

leverans
= Andlige anslutningsgavel = Andlage anslutningsgavel
1 = Rorelse mot anslutningsgavel 2 = Rorelse mot anslutningsgavel
Fig. 10

For instdllning av hastigheten:
* Montera strypbackventilerna GRLA i anslutningsportarna.

5.3 Elektrisk montering

Vid positionsbestamning med cylindergivare SME/SMT:

e Anvand sparen (S) fér montering av cylindergivaren (= Fig. 12).

e Observera minsta avstand mellan ferritiska material och cylindergivarna.
Pa sd satt undviks felsignaler pa grund av yttre paverkan.

Minsta avstand [mm]
pos |18 25 32 40
P
L1 0 0 DGC-K-18/-25
0 0
0 0 - -
- - 0 0
- - 0 0
L2 10 0 0
10 0 0
30 10 - -
- - 0 0
- - 0 0
L3 30 10 10 30
0 0 0 0
10 0 - -
- - 0 0
- - 0 0
L4 0 0 0 0
30 10 10 30
10 0 - -
- - 0 0
- - 0 0

Fig. 11 (POS = position fér cylindergivaren)

Vid kabeldragning for cylindergivare:
e Observera att cylindergivarnas kablar kan forlaggas i sparet.



5.4 Montering av tillbehdr

e Anvand sparen fér monteringen av tillbehdret (= Fig. 12).
S = Spar for cylindergivare (sensorer)
N = Spar for fastelement

DGC-K-18/-25 DGC-K-32/-40

S

S
NER? @N

Fig. 12

e Anvand tacklister
- for att undvika att smuts kommer in i givarsparen (S)
— for fixering av kablar till cylindergivaren.

6  Idrifttagning

6.1 Idrifttagning av hela anldggningen

o P3alufta hela anldggningen langsamt.
P& sa satt undviks okontrollerade rorelser.
Mjukstartventilen HEL ger langsam startpaluftning.

6.2 Forberedelser for idrifttagning
Fore varje idrifttagning och i drift:

Varning

Séakerstéll inom rorelseomradet:

— attingen kan sticka in handerna i rorliga delars
rorelseomrade (t.ex. genom skyddsgaller)

— att det inte finns nagra frimmande foremal.

Endast nar massan &r helt stilla far det vara mojligt

att na DGC-K.

* =T

Fig. 13

Vid medelstora eller stora arbetslaster resp. hoga hastigheter:

¢ Anvand konfigurationsverktyget “DGC-QuickCalc” for pneumatiska drivenheter
som finns pa supportportalen (= www.festo.com/sp).

e Se till att dimensioneringen av ddmpningsanordningen dr tillracklig.
Utan extern dampning klarar DGC-K maximala hastigheter och arbetslaster
enligt kataloguppgifterna eller tabell (= Fig. 18).

Varning

Utan extern ddmpning kan ett 6verskridande av gransvardena som anges i
katalogen leda till att DGC-K forstors.
e Siakerstall att gransvdrdena inte heller verskrids vid stérningar.

6.3 Genomfora idrifttagning

1. Stang forst strypbackventilerna
— for bada sidorna helt och
— Oppna dem darefter ett varv.

Vid anvandning av den interna dndlagesdampningen
PPV:
2. Vrid regleringsskruvarna for den interna
andlidgesddampningen PPV[2]
— pabada sidorna och stang dem helt
— Oppna dem darefter ett varv.

Information

Instéllning av andlagesdampning:
o Sikerstill att 6paren nar dndldgena utan att sla emot dem hart eller fjadra
tillbaka.

3. Palufta DGC-K pa f6ljande satt:

— Forst samtidigt pa bada sidor. Pa sa satt ror sig [6paren langsamt tills den
natt en jamviktspunkt.

- Avlufta sedan DGC-K pa ena sidan.

Darmed undviks toppbelastningar pa DGC-K och i tryckluftsnatet.

4. Utfor en provkdrning.

5. Kontrollera om hastigheten maste forandras. (= 5.2).

Vid massa-geometri med utskjutning:

Varning

Risk for kollisioner!

e Ta hdnsyn till att regleringsskruvarna 2] pa DGC-K

bara far vridas ndr [6paren star still.

7  Underhall och skétsel
e Rengorvid behov bandsystemet med en mjuk trasa.
e Undvik reng6ringsmedel som angriper bandsystemet av PU.
For kraftig friktion eller anvdndning av fettlosande reng6ringsmedel
(t.ex. tvallosning) skadar fettskiktet.

Reparation

e

Fig. 16

Rekommendation: Skicka produkten till var reparationsservice.

P& sa satt sakerstalls att nddvandiga finjusteringar och kontroller genomfors.
¢ Information om reservdelar och hjdlpmedel (< www.festo.com/spareparts)

9  Tillbehor

Vilj respektive tillbehor fran var katalog: (= www.festo.com/catalogue/DGC-K).

10 Felavhjilpning
Storning

Mojlig orsak

Atgird

Loparen ror sig ojamnt

Strypbackventiler felaktigt
monterade

Stryp om méjligt franluften (inte
tilluften)

Fel vid
positionsavldsning

Ferritiska delar i nérheten av
cylindergivaren

Anvénd endast komponenter av
material som inte 4r magnetiskt
eller félj minsta avstand

(= 5.3. elektrisk montering)

Konstantsignal
positionshestamning

Cylindergivaren monterad felvand.

Vvand pa cylindergivaren
(= 5.3. elektrisk montering)

Stort lackage

Cylinder monterad med
forspanning

Montera cylindern pa en jamn yta.

Sliten tatning

Byt slitdelar:

— reparera sjalv med
reservdelssats

— skicka till Festo for reparation

Tatningsbandet intryckt/insuget

Forflytta loparen for hand hela
slaget tva ganger vid trycklos
linjarenhet (forskjut ev. fasta
anslag till andlaget)

Undvik undertryck i
cylinderkammaren (t.ex. forflytta
|6paren endast ldngsamt i en
trycklss linjarenhet)

Cylindern ndr inte
onskad hastighet

Luftvolym saknas

- Oka anslutningsareor
— koppla in en extern luftvolym

Hog friktion eller motkraft

Overskrid inte griansvirdena

Fig. 17




11 Tekniska data

DGC-K 18 25 32 40
Pneumatisk anslutning M5 GY8 GYa
Funktionssatt Dubbelverkande
Montageldge Valfritt
Driftmedium Tryckluft enligt ISO 8573-1:2010 [7:—:-]
Arbetstryck [bAr] [2..8 | 1,5..8
Omgivningstemperatur [°C] |[-10...+60
Teoretisk kraft vid 6bar  [N] [153 [295 483 [754
Hastigheter (min ... max.) [m/s] |0,05...2 0,04 ... 2
Dampningslangd PPV [mm] | 16 | 18 20 | 30
Dampning PPV | Pneumatisk ddmpning, justerbar pa bada sidor
Max. kollisionsenergi => Diagram i katalog
Material
Cylinderrér, gavelkdpa Aluminium, eloxerat
Kolv, lopare Aluminium, eloxerat
Kolv, mekanisk 6verforing Aluminium, eloxerat/POM
Kolvtatning, andlagestatning, PU
tatningsband
Avstrykare, bandomldnkning POM
Téckband Stal
Dampningsskiva NBR
Lim ATP S-42111LB
Cylinderror Aluminium, eloxerat
Fig. 18
Tillaten kraft- och momentbelastning
DGC-K 18 25 32 40
GK |Fzmax [N]  |120 330 480 800
Mxmax  [Nm] [0,8 1,2 1,9 3,8
Mymax  [Nm] |11 20 40 60
Mzpax  [Nm] |1 3 5 8
GV [Fzmax  [IN] 120 330 480 800
Mxmax  [Nm] | 1,6 2,4 3,8 7,6
Mymax  [Nm] |22 40 80 120
Mzmax  [Nm] |2 6 10 16
Formler for kombinerade belastningar:
04 x F2_ M My o, Mz
FZmax ~ MXmax ~ Mymax Mzax
F2 Mz
FZmax Mz ax

Fig. 19
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