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MpepynpexpeHue

Mpu BBOAE B 3KCMAyaTaLuio U B Xoae pabotbi:

Mepemelyaemble rpy3bl MOTYT MPUBECTU, MPU U3BECTHLIX YCIOBUAX, K TPABMUPO-
BaHWIo NepcoHana (3awemneHus) unm noBpexaeHunto 060pyAoBaHMs.

® Y6eauTecs, 4To B 30HE 3axBara:

— HUWYbM PYKM HE NoMajyT Mexay nanbLamu 3axeara;

— OTCYTCTBYIOT MOCTOPOHHME NpeamMeTsl (H anp., MCMo/b30BaTh 3aLUTHYIO PELLETKY).

Mpu cTpaBnvBaHum Bo3ayxa (6e3 GuKcauum ycunus 3axsara):
o Y6eautech, YTo 3aXBar He yAePXHUBAET NONE3HbIN rpy3.
Tak1m 06pa3om MOXHO M36exarb BHE3aNHOro NageHus rpysa BHu3.

Mpy pemoHTaxe 3axBara:

Bonblumne ycunus npyxuH BbiTankueatot getanum B 3axsare DHWS-...-NC ¢ yckope-
HUEeM Hapyxy (onacHoCTb TPaBMUPOBAHNSA).

® YyuTbiBaiiTe, YTO MOPLUEHb UMEET NpeaBapuUTeNbHyI0 HaTAXKy 0 200 H.

->

Mpumeyanune

MoHTaX 1 BBOZ B 3KCNyaTaLnio JOMKHbI BbIMONHATLCA TONbKO
KBal’II/Id)I/ILlVIpOBaHHbIMVI TEXHNYECKNMU cnelnanmuctamn B COOTBETCTBUM C
YKasaHnAMN PyKOBOACTBA NO 3KCnayaraynn.
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Puc. 1: OpraHbl ynpaBneHus 1 NoAKIoYeH s

1 [puHUMN AeACTBMA U NPUMEHEeHne

B pesynbrate nonepemeHHON Nojayn BO3Ayxa Ha COeANHUTE bHbIE NaTPyOKM AN
CKaroro Bo3ayxa (5], BHYTpeHHMIA NopLLEeHb BbINOAHAET BO3BPATHO-
noctynarenbHoe ABvxeHne. CneymanbHbli MexaHW3M NepeAaeT ABUMKEHNE NOPLUHA
Ha ry6Ku 3axBara [ 1], Ha KOTOPbIX 3aKPENAAKTCA NabLlbl 3aXBaTa.

Mpwv OTKPbIBaAHWUM MU, COOTBETCTBEHHO, 3aKPbIBaHWU NanbLeB 3axBara MPOUCXOANT
3a)arue noNesHoro rpy3a no BHeLWHeMy UAn BHYTPEHHEMY KOHTYpPY (4BYCTOpOHHEe
Aeiicteue). B KombUHaL MM CO BCTPOEHHOM BO3BPATHOW NPYXUHOW, 3axBar
DHWS-...-NC MOXeT TaKxe UCNoab30BaThCsA B KA4eCTBE YCTPOWCTBA OAHOCTO-
POHHEro AencTBMA U AnA duUKcaumm ycunua 3axeara. Korga us 3axeara crpaBnvBa-
€TCA BO3AYX, 3Ta NPyX1Ha BO3BpaLLaeT rybKu 3axsarta 1 NopLieHb B MCXOAHOE NoJIo-
weHwve (nanblibl 3axBata 3aKkpbITbl, Ans 3axBara DHWS-...-NC).

MNoBopotHbii 3axBat DHWS ncnonb3yetca cornacHo cBoemy HasHauyeHuto Ais
3axBata v YAepXuBaHMUA Noae3HbIX rpy30B.

2 YcnoBus Ans npuMeHeHus usaenus

e (CpaBHUTe yKa3aHHble B HACTOALLEM PYKOBOACTBE MO 3KCMAyataLum npejebHble
3HAYeHMA CO 3Ha4YeHUAMU, UCMOMb3YeMbIMU B PeaNbHbIX YCIOBUAX 3KCNAyaTaLnm
(Hanpumep, 3HaYeHUs AaBNEHNA, YCUIUA, MOMEHTA, TEMNEpaTypbl, Macchl, CKO-

pocti). Tonbko cobntoaeHre npeaenbHbIX 3HaYeHN Harpy3ku obecneyuT aKcny-

araunto n3genuna cornacHo CooTBETCTBYOWMM ANPEKTUBAM NO 6esonacHocTy.

® YyuTbiBaiiTe yCNIOBUA OKPYKaloLLen Cpefbl Ha MecTe IKcnayaTaLmn.

ArpeccuBHas cpefia (Hanp., NprUCyTCTBUE 030Ha) COKPALLAET CPOK CYHObI U3fenus.

e (QObecneybTe HaaNexallyo NOArOTOBKY Cxatoro Bosayxa (= 11 TexHuueckue
JlaHHble).

* He meHsiTe ogHax/bl BbIOpaHHyO pabouyto cpesy Ha NPOTAXKEHWU BCETO CPOKA
cnyx6bl n3genus. Npumep: BCEraa NCNob3yiiTe CKaTblid BO3AYX, HE COAEPXKaLL Wi
macna.

e Mepa/ieHHO 3aMnoHUTE CXaTbiM BO3yXOM BCO CBOIO YCTAHOBKY. TOrAa He BO3HUK-
HeT HUKaKMX HEKOHTPONMPYEMbIX BUXEHWIA. [InA nnaBHOW Nofayn BO3yxa B
Hauane paboTbl CNYKUT KnanaH nnasHoro nycka HEL.

e Cobntoaaiite npegnucaHua npodco30B, CAYHKObI TEXHUYECKOTO Haj30pa Um

COOTBETCTBYIOLME HaLMOHaNbHble NpeAnucaHua.

Ynanute ynakoBOYHble Matepuanbl ANA TPAHCNOPTUPOBKU, HANp., MNEHKY, KON-

MayKu, yNakoBOYHbI KapTOH (3@ MCKNOYEHUEM BO3MOXKHO MMEILUXCA 3ary-

LIEK B COEAMHUTENbHbIX NaTPy6Kax AN CHATOro BO3ayxa).

YnaKoBOYHbI Matepuan NpuUroAeH Ans NOBTOPHOI NepepaboTKM B COOTBETCTBUM

€ BUAOM MaTepuana (MCKNYeHve: npomacneHHas bymara, Kotopas yTunusmpy-

eTcA Kak "octanbHoi mycop™).

Vicnonb3yiTe gaHHoe 3genne B 0pUrMHanbHOM COCTOAHUN 6e3 KaKux-nnbo

CaMOBOJIbHbIX MoANDMKAL WA,

PykoBoOACTBYITECH NpefyNpeXAeHUAMN U yKa3aHUAMM, HAHECEHHbIX Ha Koprnyce

13enua U NpuBeAeHHbIX B COOTBETCTBYIOLLMX PYKOBOACTBAX MO 3KCNAyaTaLmu.

Cobntofaiite NpeAnycaHHbIi AONYCK ANA 3HAYEHUIN MOMEHTA 3aTAXKKM!

Mpw oTCyTCTBUM CNEeLanbHbIX YKa3aHuid, 3T0T AoNycK coctaBnaet +20 %.

3 MexaHMYeCKUil MOHTaX

Cnnwkom 60/blUMe 3HAaYeHUss MOMEHTa f
3aTAXKMW NPY MOHTaXe pa3pyLuar
MexaHu3Mm 3axBara.

e Cobnioaaiite MaKCMManbHO
LLOMYCTUMbIE 3HAYEHUA MOMEHTA
3aTAXKKM.

e Cobntoaaiite MaKCMMasnbHO
LLONYCTUMbIE 3HAYEHUA ANA
cnepyioLLyx napameTpoB
(=>» 11 TexHuYeCKMe AaHHble):

— ycunue F
— MmomeHTbl Mx, My n Mz.

Mpumeyanune

Puc. 2

YKa3aHuA N0 MOHTaXy NanblLies 3axpata:

1. YcTaHOBUTe Nanblibl 3axBara ¢
MOMOLLbIO LIEHTPUPYIOLNX WTMHTOB
Ha nocapouHoe mecto [7]ry6ok
3axsara[1].

2. 3aKpenuTe Ka/blli Nanel| 3axaara
[ABYMS KpenexHbIMU BUHTamM1 [8] B
CKBO3HbIX oTBEpCTUAX [2].

CmoTpUTe NapameTpbl B Clefyiolieit
Tabnuue:

Puc. 3
Tunopasmep 10 16 25 32 40
& mecta nocafku [H8] ans LeHTpupyto- [mm] |2 2,5 3 3 4
wero wrndta
LnpuHa Ha ry6kax 3axsara [-0,02] [mm] |3 4 5 6 8
BuHT M2 M3 M3 M4 M5
MoMEHT 3aTAXKM [Hm] [0,4 1,2 1,2 2,9 5,9

Puc. 4

Mpy UCNONB30BAHUM AATYNKOB NPUBIKEHMS:
® YyuTbIBaNTE CNIEAYIOUIME NYHKTbI:
— Bospgeicrare nomex ot heppUTHLIX HaBECHbIX AeTanei (Hanp., OT KPenemHbix
601TOB 13 (heppPUTHOIA CTanw).
— Tpu onpeaeneHHbIX YCAOBUAX, BbICTYNAOWME AATYNKN NPUBTKEHNS.
Mpw onpoce 060MX KOHEYHBIX MONOKEHN NOPLIHA:
o BcrasbTe 06a aTunka NpUBAMKEHUA B pasfeneHHble nasbl[6].
o (OcTaBbTe A0CTATOYHO MECTA ANIS COEANHUTENBHBIX 3/IEMEHTOB.

YKasaHus No MOHTaxy 3axsara:
e 3akpenuTe 3axsar DHWS cneaytowmm
obpasom:
. BctaBbTe aBe LeHTpUpyloLne BTYIKK
[9]8 nocaaouHble mecTa.
2. lomecTnTe 3axBar Ha yCTaHOBOYHYHO
NOBEPXHOCTb.
3. BBEpHUTE BUHTBI ana
3aKpenaeHus.
CmoTpuTe napameTpsbl B ciefytoLen
Tabnuue:

funy




Tunopasmep 10 16 25 32 40
__
& mecTa nocagkm [H8] ans [9] [mm] |5 5 7 9 12
LleHTpUpYIoLLeil BTYNKN
BuHT ans kpennewus (Puc. 5)
CKBO3HOE KpenneHne M2,5 M2,5 M3 M5 mé

MoMmeHT 3aTAxKK

[Hm]  [0,7 0,7 1,2

5,9 10

HenocpeacrseHHoe kpenne-
HU1e cHK3y/cOoky

M3 M3 M4 Mé M8

MoMEHT 3aTAXKM [Hm] [1,2 1,2 2,9 10 25

Puc. 6

4 MoHTaXk NHeBMaTU4YecKoro 060pyAoBaHus

-

Mpumeyanune

3arpsA3HeHus B COeAUHUTENbHbIX NaTpyOKax MOTYT YXYALIUTL paboTy yCTponCTBa.
e Y6eautech, YTo B COEAMHUTE/NbHBIX NATPYOKaX M WAAHraX HET YacTuL, rPA3u 1

MHOPOAHbIX TEJ.

¢ [IpoBepbTe HEOGXOAMMOCTL YCTAHOBKM yrpaBasemoro knanaHa HGL. Mpu peskom
nageHun aBneHna OH NO3BONAET NPeOTBPaTUTL BHE3aNHOE NajieHne NonesHoro

rpysa.

e [logcoepmHuTte WwnaHru 3axeata DHWS k coeamHuTenbHbIM Natpybkam ans cxa-
Toro Bo3ayxa (= 11 TexHUYeCKue AaHHble).

Bup 3axBata
(none3sHoro rpysa)

C 3aXBaTOM CHapyXu

C 3aXBaTOM U3HYTPU

CoepuHenue [4] (Puc. 1) OTKpbIBaHUE

3aKkpbiBaHue

CoepuHenue [5] (Puc. 1) 3aKpblBaHue

OTKpbIBaHUe

Puc. 7

Mpun ncnonb3oBaHNMM AAMHHBIX VU TAXENbIX Na/blieB 3axBara:

© YcTaHOBUTE NO OAHOMY APOCCENtO C 06paTHbIM KianaHom GRLA HenocpeacTBeHHO Ha
KaX/0M COeAMHUTeNbHOM NaTpybKe Ans cxatoro Boszyxa. OHu onpesensaior
BPEMA OTKpbIBaHUA 1 3aKpbIBaHWA NanblieB 3axBara 1 Tem camblM HarpysKy Ha

noALWnnNHUK.

B cnyyae ncnonb3oBaHUs KOPOTKMX W IEMKMX NabLeB 3axXBaTa, BCTPOEHHble
Heperynmpyemble agpoccenu B 3axsare DHWS no3BosisiioT 0TKasarbes oT 4ON0NHU-
TeNIbHOTO BHelWHero AgpoccenuposaHus (= MHdbopmauus u3 karanora Ha
Web-caiite: www.festo.com/catalogue).

5 Bsop B 3KCnAyaTauuio

-

Mpumeyanune

o CobnioaanTe gonycrumble 3HadeHns (= NHdopmaums 13 Karanora) ans:

6

06cny>kuBaHue 1 IKCnyaTaymus
He ponyckarb KOHTaKTa 3axBata DHWS c:
— arpeccuBHbIMU CpeAamu,
— obpa3sywouleiica npu wandosaHuy abpasnBHOM Nbiibio,
— pacKaneHHbIMV NCKPaMW MW CTPYXKOMN.
OHV OKa3blBalOT paspylumTenbHoe Bo3aeincTBue Ha 3axsat DHWS.

06cnyKuBaHue U yxop,
Cma3biBaiiTe paboure nosepxHocty 3axsata DHWS nocne 10 MaH. UnMKnoB
nepeknoyeHus.
[lonycTMMON KOHCUCTEHTHOW CMa3Kom fBnAeTcsA cma3ska mapku Molykote DX.
Mpu HeOBXOANMOCTU, OUNCTUTE U3AENNE CHAPYXM MATKON TPAMKOM.
PaspelueHHbIM CpeACTBOM A8 OYNCTKN ABAAETCA MblIbHbIN PACTBOP, MaKC.
+60 °C.

[leMOHTaX 1 peMoHT
Mepen AeMOHTaXOM CTPaBUTE BO3AYX W3 YCTAHOBKW U 13 U3AENUSA.
PekomeHpaauwa: OTnpasbTe U3genune B Hally PEMOHTHYIO CyXOy.
Tem cambim ByaeT o6ecrneyeHo BbINOAHEHWE TOUYHBIX PEryIMPOBOK M TECTUPOBa-
HUA.
MHdopmaLmio no 3anacHbimM YacTAM 1 BCOMOraTe/ibHbIM CPeACTBaM CMOTPUTE,
noanyiicra, Ha Web-caiite: www.festo.com/spareparts

MpuHaanexHocTu

-

Mpumeyanune

© Bb|6ep|/|Te COOTBETCTBYOLWME NPUHAANEKHOCTU N3 HALLEro Kartanora

= www.festo.com/catalogue

10 VYcrpaHeHue HeucnpaBHOCTei

HeuncnpasHoctb

Bo3mojKHas npuynHa Cnocob yctpaHeHus

3axBat He MoXeT
yAepxatb rpys

CNuWKOM HM3KOe BXOgHOe
AaBneHue

YBENMUNTb BXOAHOE AaBreHne
(TONbKO A0 MaKC. AONYCTUMOTO
3HaYeHus)

Toyka npunoxeHua AaBneHus ana
nanbLeB 3axBara HAXoOAUTCA
CIMWIKOM [laneKo CHapyxu

MepemecTuTb TO4Ky NPUNOKEHNS
[aBneHus BOBHYTPb

CNULIKOM TAXENbIA rpy3 Bbibpatb 6onee KpynHblii 3axBar

[laTyvK nonoxeHus He
NnoKa3biBaeT
COCTOsAHME 3axBaTa

[laTynK nonoxeHus He HacTpoeH | MpoBepuTb NonoxeHne n KanMbpoBKy

AatynKa

OﬁprB nposozaa 3ameHuTe JaTyvK NONOKEHNS

3axsar He OTKpbIBaeT /
He 3aKpblBaeT

OTCyTCTBYET OKaTbIN BO3AYX MpoBepKa NOAKMOYEHHBIX WNAHTOB

ANA CKAToro Bo3ayxa

3axBar noBpexzeH OtnpasbTe usgenve Ha hupmy Festo

Puc. 10

11 TexHuyeckue AaHHble

— MaKCMMalibHOro ycunma 3axsarta (B 3aBUCMMOCTN OT yAEePHKNBAKOLErO yCNnma u Tunopasmep 10 | 16 | 25 | 32 | 40
TOYKM yAepIKaHus),
— [0MyCTUMOTrO MOMEHTA MHEPLMM Na/lbLieB 3aXBara B 3aBMCMMOCTM OT BPEMEHN Pexum pagorsi YrnoBoVi 3axBar ABYCTOPOHHero AevicTBnA
OTKPbIBaHNA /3aKpbIBaHWA. Pabouas cpeaa OCyLEHHbIN cmaTan“Bosp,yx, COAepaLLnit
UNM He copepxalymii Macno
ﬂ,O]'I)KeH ObITb BLIYMCIEH MOMEHT nHepuumn nanbles 3axBara.
MoHTaxHOe nonoeHue no6oe
- PaGouee fasneHue DHWS-... [6ap] [2...8
YKa3aHuA no HaCTpOUKe BpeMEHU 0TKprBaHVIﬂ/3aKprBaHI/Iﬂ ANA AAVHHBIX N TAXe-
DHWS-..-NC [6ap] |- 4.8
NbIX NanbleB 3axBata: - 5 T
® BKpyTtuTe gpoccenbHble BUHTbI MOAKNOYEHHbIX GRLA: Eg:ﬁ:x’;me"wb'” MATPYOOK A CHarToro M3 M5 GY
— CHa4ana Nno/IHoCTbio BHYTPb, MOMeHT 3aTsmn (il 12 5.9 7
— da 3aTeM BbIKPYyTUTE CHOBA I'Ipl/l6ﬂl/|3l/ITeﬂbH0 Ha OAVH 060p0T.
- Yron packpbITvs ry6ok 3axsara [°] 20
® BbinonHute NyCKOBOE UcCnbiTaHMe B YKazaHHOM nNocnenoBaTebHOCTA: —
Temneparypa oKpyxatoLien cpesbl [eC] +5 ... +60
lMycKkoBoe ucnbiTaHue Mposepku TeMmepaTypa xpaHerin 0 |-10..+80
be3 nonesHoro rpysa — [paBunbHOE NOAKKYEHNE WNAHTOB ANA CHATOro Makc. ycunue Ha ry6kax 3axsara, [H] 25 50 90 120 200
BO3Ayxa cratuyeckoe, F
~ flonycman ckopocts 3axsara MaKc. MOMeHT Ha rybKax 3axsara, CraTuyecKuii
- HapexHoe hyHKUMOHMPOBaHME AaTYMKOB NONOKEHNS
Mx [Hm] ]0,6 1,6 3,6 6 13
C nonesHbIM rpy3om - HapexHoe yaepxaHue nonesHoro rpysa
My [Hm] ]0,6 1,6 3,6 6 13
Puc. 8 Mz [Hm]  [0,6 1,6 3,6 6 13
06w mnit MOMeHT 3axsara npu 6 6ap
1. MpucnywaiTeck K yAapam nopLIHS: OTKpBITb [Hem] |43 129 [386 [s10 [1497
Yaap nopLuHA: MATKMWiA YAap NopLIHA: JKeCTKUi 3aKpbITh [Hem] |30 114 356 746 1362
® BbiBepHUTE ApOCCeNbHbIe BUHTBI NOAKMIOYEHHBIX | ® BKpyTUTE ApOCCENbHbIE BUHTbI HA OAUH TourocTb nosTopeHyA [wm] |<0,04
GRLA Ha oauH 060por. obopor. Makc. TouHOCTb 06MeHa [mm] | < 20,2
o [loBTOpAiTe AEIACTBUA MO NYHKTY 1 40 TeX [locTurHyTa MaKcumanbHas CKopoCTb VRbOPMalWA o Matepuanax
nop, noka He ByAeT AOCTUTHYTA HY}KHAA CKO- 3axBara.
pocTb 3axBara. Kopnyc ANIOMVHUIA, aHOANPOBaHHbI
Konnavok Nonnamug
Puc. 9
BUHTbI Cranb, HepxasetoLlas
ly6Kw 3axsara Cranb, 3aKaneHHas
2. 3aBepLmnTe NyCKOBOE UCMbITaHME. _
KonblieBoe ynnotHeHne, ynnoTHeHUs NOpLHA | HUTPUAbHBINA KayuyK
3. CtpaBuTe BO34yX 13 3axBara.
Bec nsgenus DHWS-... [kr] 0,04 0,11 0,26 0,45 0,78
DHWS-...-NC [kr] - 0,14 0,27 0,46 0,79

Puc. 11
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Vid idrifttagning och drift:

Rorliga massor kan leda till person- eller sakskador (klamrisk).

o Sakerstall att:

- ingen berér omradet mellan gripfingrarna,

- inga frimmande foremal befinner sig inom gripomradet (t ex genom
skyddsgaller).

Vid avluftning (utan sékring av gripkraft):
o Sikerstéll att gripdonet inte haller fast ndgon arbetslast.
Pa sd sdtt undviker du att material plotsligt faller ned.

Vid demontering av gripdonet:

Hoga fjdderkrafter slungar komponenterna hos DHWS-...-NC utat (risk for
personskador).

e Observera att kolven dr forspand med upp till 200 N.

->

Montering och idrifttagning far endast utféras av auktoriserad, fackkunnig och
behorig personal i enlighet med denna bruksanvisning.

Information
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Fig. 1: Mandverdon och anslutningar

1 Funktion och anvdndning

Genom vixelsidig paluftning av tryckluftsanslutning[4] och [5] ror sig en invandig
kolv fram och tillbaka. En mekanism dverfor kolvens rorelse till gripbackarna[1],
dér gripfingrarna dr fastsatta.

Genom att ppna och stdnga gripfingrarna greppas arbetsstycket ut- eller
invdndigt (dubbelverkande). | kombination med den integrerade returfjadern kan
DHWS-...-NC dven anvandas enkelverkande och for sékring av gripkraft. Om
gripdonet avluftas paverkar de hir fjadrarna aterstillningen av gripbackar och
kolvar till utgangspositionen (gripfingrar stingda pa DHWS-...-NC).
Vinkelgripdon DHWS anvénds for att gripa och halla fast arbetslaster.

2 Forutsattningar for korrekt anvandning av produkten

e Jamfor gransvardena i den har bruksanvisningen med din aktuella applikation
(t ex tryck, krafter, moment, temperatur, massa, hastighet). Endast nar
belastningen ligger inom tilldtna gransvarden kan produkten anvédndas enligt
gdllande sdkerhetsdirektiv.

e Ta hansyn till rddande driftsmiljo.

Korrosiva omgivningar forkortar produktens livslangd (t ex ozon).

e Se till att tryckluften forbehandlas korrekt (= 11 Tekniska data).
e Mediet som anvédndes fran borjan ska anvdandas under produktens hela

livslangd. Exempel: Anvand alltid icke dimsmord tryckluft.

e Palufta hela anldggningen langsamt. Pa sa satt uppstar inga okontrollerade

rorelser. Mjukstartventil av typen HEL ger langsam paluftning.

e Folj gdllande lagar och bestammelser.
e Avldgsna transportemballage sasom folier, kapslingar och kartongbitar (férutom

eventuella forslutningselement i de pneumatiska anslutningarna).
Forpackningsmaterialet kan atervinnas (undantag: oljepapper = restavfall).

e Anvand produkten i originalutférande, gor inte egna forandringar pa den.
e Observera varningar och information pa produkten och i tillhrande

bruksanvisningar.

e QObservera atdragningsmomentens toleranser.

Om uppgift saknas géller toleransen 20 %.

3  Mekanisk montering

Information

For hoga atdragningsmoment vid f
monteringen forstor gripmekanismen.
e Observera maximalt tillatna
atdragningsmoment.
e Observera maximalt tillata virden
for foljande egenskaper
(=>» 11 Tekniska data):
— Kraft F
— Moment Mx, My och Mz

For montering av gripfingrarna:

1. Positionera gripfingrarna med
centreringsstiften i satet |7 |pa
gripbacken[1].

2. Fast gripfingrarna med tva fastskruvar
vardera|[8]i de gdngade héalen[2].
Parametrarna anges i foljande tabell.

Dimension 10 16 (25 32 40
Sates-J[H8] for centreringsstift [mm] |2 2,5 3 3 4
Bredd pa gripbackarna [-0,02] [mm] |3 4 5 6 8
Skruv M2 M3 M3 M4 M5
Atdragningsmoment [Nm] [0,4 1,2 1,2 2,9 5,9
Fig. 4

Vid anvandning av lagesgivare:
e Beakta foljande punkter:
- Stoérningsinverkan pa grund av ferritiska monteringsdelar (t ex fastskruvar av
ferritiskt stal).
— Ev utstickande lagesgivare.
Vid avldsning av bada kolvandldgena:
e Skjut in de bada lagesgivarna i olika spar[6].
e Se till att det finns tillrackligt med plats for anslutningselementen.

Sa hdr monteras gripdonet:

e Fadst DHWS pa foljande sitt:

1. Tryck in de tva centreringshylsorna[9]
i sdtena.

2. Placera gripdonet pa
anslutningsytan.

3. Fast genom att skruva in skruvarna

[10]/ a1}

Parametrarna anges i foljande tabell:




Dimension 10 16 25 32 40

& |

Sates-[H8] for centreringshylsa [mm] |5 5 7 9 12

Skruv fér montering (Fig. 5)

Genomgaende montering M2,5 M2,5 M3 M5 mé
Atdragningsmoment [Nm] |o0,7 0,7 1,2 5,9 10
Direktmontering M3 M3 M4 M6 M8
nedifran/pa sidan

Atdragningsmoment [Nm] [1,2 1,2 2,9 10 25

Fig. 6
4 Pneumatisk montering

Information

Féroreningar i anslutningarna kan paverka funktionen negativt.
e Setill att anslutningar och slangar é&r fria fran smutspartiklar och frimmande
foremal.

e Kontrollera om backventil HGL behdvs. Vid plotsligt tryckfall undviker du med
denna att arbetslasten faller ner.
e Anslut DHWS med slangar till tryckluftsanslutningarna (= 11 Tekniska data).

Griptyp (arbetslast) Utatgripande Inatgripande
Anslutning [4] (Fig. 1) Oppna Sténg
Anslutning [5] (Fig. 1) Sténg Oppna

Fig. 7

Vid anvdndning av ldnga och tunga gripfingrar:

e Anvadnd en strypbackventil GRLA direkt i tryckluftsanslutningarna. De
bestammer 6ppnings- och stangningstiden for gripfingrarna och ddrmed dven
lagerbelastningen.

De inbyggda fasta strypningarna pa DHWS gor att en extra extern strypning inte

behdvs vid anvandning av korta och latta gripfingrar (< kataloguppgifter pa

Underhall och skotsel

e Fetta in [6pytorna pa DHWS efter 10 miljoner gripcykler.
Tillatet smorjfett ar Molykote DX.

e Rengor vid behov utsidan av produkten med en mjuk trasa.

Tillatet reng6ringsmedel &r tvallosning, max +60 ° C.

~

Demontering och reparation
Avlufta anldggningen och produkten for demontering.
e Rekommendation: Skicka produkten till var reparationsservice.
Festo utfor da nodvandiga finjusteringar och kontroller.
¢ Information om reservdelar och hjdlpmedel finns pa:
www.festo.com/spareparts

e 00

9  Tillbehor

-

o Vilj tillbehor ur var katalog = www.festo.com/catalogue

Information

10 Atgirdande av fel
Fel Moijlig orsak Atgird

Hoj ingdngstrycket (endast till max
tilldtet vérde)

Gripdonet kan inte Ingdngstrycket dr for lagt

halla fast massan

Gripfingrarnas tryckpunkt ligger Placera tryckpunkten langre in
for langt ut

FOr stor massa Vilj ett storre gripdon

Lagesgivaren visar Lagesgivaren inte justerad Kontrollera lagesgivarens ldge och

inte griptillstandet kalibrering
Kabelbrott Byt ut ldgesgivaren
Gripdonet 6ppnar/ Tryckluft saknas Kontrollera tryckluftsanslutningarna
stanger inte Defekt gripdon Sénd gripdonet till Festo
Fig. 10

11 Tekniska data

www.festo.com/catalogue). Dimension 10 | 16 | 25 | 32 | 40
Funktionssatt Dubbelverkande vinkelgripdon
5 Idrifttagning Driftsmedium Torkad tryckluft, dimsmord eller ej dimsmord
9 Monteringslage Valfritt
Information Arbetstryck DHWS-... [bar] [2..8
o Folj tillatna varden (= kataloguppgifter) for: i i DHWS-..-NC [barl |- 4--8 :
— maximal gripkraft (beroende pé hallkraft och hallpunkt) P”efmat'SKé”Slum'”g M3 M5 G¥e
— tilldtet masstréghetsmoment for gripfingrarna i forhallande till 6ppnings-/ _ Atdragningsmoment [Nm] | 1,2 59 7
stangningstiden. Oppningsvinkel per gripback [°] 20
Gripfingrarnas masstroghetsmoment bor beréknas. Omgivningstemperatur [°C] | +5...+60
Forvaringstemperatur [eC] -10...+80
o L L . . . o Max kraft pa gripbacken, statiskt F [N] 25 | 50 | 90 | 120 | 200
For instéllning av 6ppnings-/stangningstiden vid tunga och langa gripfingrar: — -
. R Max moment pa gripbacken, statiskt
e Skruva in strypskruvarna pa ansluten GRLA:
- helt och hallet Mx INm] [0,6 1,6 3,6 6 13
! M N 0,6 1,6 6 6 1
— och skruva sedan ut dem ca ett varv. v [Nml 3 3
e Starta en provkorning i angiven ordningsfoljd: Mz [Nm] |06 L6 36 6 B
Provkérnin Tester Totalt gripmoment vid 6 bar
i
8 oppna [Nem] |43 129 386 810 1497
Utan arbetslast - _llié:ltfttilldel'nir?g ztly Lry;:kluftsanslutningar sting [Nem] | 30 114 356 746 1362
— Tillaten griphastighe
— Séaker funktion for lagesgivarna Repeternoggrannhet [mm] | <004
Med arbetslast — Saker fasthallning av arbetslasten Max utbytesnoggrannhet [mm] |< 0.2
- Material
Fig. 8 Hus Aluminium, eloxerad
. Skyddskapa polyamid
1. Lyssna pa kolvens anslag: Skravar Stal. rostiritt
Kolvanslag: mjukt Kolvanslag: hart Gripbackar Stal, hardat
o Skruva ut strypskruvarna pa ansluten GRLA | e Skruva in strypskruven ett varv. 0-ring, kolvtdtningar Nitrilgummi
Ett varv. 0 vad erinhastich Maximal griphastighet uppnas. Produktens vikt DHWS-... kgl [0,04 0,11 0,26 0,45 0,78
. teg 1 tills 6 iphastighet
uggrzeégés €g - tis onskad griphastigne DHWS-...-NC kgl |- 0,14 0,27 0,46 0,79

2. Avsluta provkorningen.
3. Avlufta gripdonet.

6  Mandvrering och drift
e Undvik kontakt mellan DHWS och féljande material:
— aggressiva amnen
— slipdamm
- gnistor eller glédande span
De forstor DHWS.
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