Montageanleitung (Original: de) * Dichtung [10] zwischen Mo- 8. Schraubengrofien und Anziehdrehmomente MA")

fngm Kupplungsnabe %) ;T;TE:Z?Z: und Motor EAMM-A- (vl [P [ivml ]3] inem] [Nm]
c z .
Klemmschraube (29 . D32-40A-S1 M6 |05 |Mex20” |5 [m3x14 |12 [m3xis [1,2
Dichtune? (1) * Motor und die Achse zu-
enung X sammenschieben. Kontrolle: D32-40P-51 M3x12 M3x12
Kupplungsgehause  (1x) e ' " |p32-42a51 M3x20 M3x10
[6] Schraube” ) Richtige Stellung der Kupp- X X
FESTO ) lungsnaben [T] zueinander D32-55A-S1 Max12 |4 |M6x30" M4x12 | 2,4 | M5x18
Dichtung (1) & . D32-57A-S1 Mé4x12
Axialbausatz Festo AG & Co. KG Motorflansch (1x) * Motor mit den Schrauben [11] am Motorflansch [8] befestigen. D32-60P-S1 M4x20 Max16
[9] Schraube (Bx/4x)
“"A"U.ee"eoo - Postfach . - -
EAMM-A-D A/P 1 e Dichtun 1x) 6. Ausrichtung Kupplungsnaben [1] D32-67A-51 Max16 Mox16 |8
73726 Esslingen g
D @ D40-55A-S1 M4x12 | 4 M6x30 |5 M4x12 | 2,4 |M5x18 |6
eutschland W Schraube (4x%) . .
+49 711 347-0 => Hinweis D40-57A-S1 M4x12
www.festo.com
4, Vormontage Kupplung Axialkrafte, die auf die Wellen von Motor und Achse einwirken, fiihren zu Aus- D40-60P-51 M4x20 M4ax16
« Kupplung auseinanderzie- fall von Encoder/Bremse oder zu erhéhtem VerschleiB. D40-67A-51 M4x16 M6x16
hen * Abstande X und Y einhalten. D40-70A-51 M4x12 | 2,4 | M5x18
1. Bestimmungsgemaifle Verwendung * Zahnkranz (A) auf eine der Motor Achse e o e
A;(ialbausatz EAMMAD....A/P-S1: beiden Kupplungsnaben % X D50-70A-S1 M5x18 |8 M8x50 |12 M6x12 M5x20 |6
Verbindun einerAchse.l:r;i‘t"einem Motorin axialer Anordnung zur angetrie- platzieren. L — _’( e M) Mexde |10
b “g s o e (> Aot 8 8 « Klemmschrauben 2] auf- = ] D50-87A-S1 M8x50 Méx22 |10
enen Welle. Erfiillt die Schutzart IP65 ( schnitt 9). drehen. ('7© -‘L D50-100A-S1 M8x65 M6x20 M8x25 |18
. A : } 1)
2. Sicherheitshinweise und Hinweise zur Montage * Kupplungsnabe [1]mit der L D60-70A-51 M5x18 | 8 N\8x301) 9/6) Mo6x12 |8 M5x20 |6
passenden Bohrung auf den EAMM-A- Y£05 [mm] X:05 [mm] D60-80P-S1 M8x40 12 Mé6x16 | 10
A Warnung Wellenzapfen (B) schieben. — — D60-87A-S1 M8x30” M6x22 |10
. D32-40A-S1 16,6 16,7 1)
Unerwartete Bewegung von Bauteilen. D60-100A-51 M8x40 M6x20 M8x25 |18
Verletzung durch Sch[ag’ Stoﬁ’ Quetschung' D32-40P-§1 20,8 D80-100A-S1 M6x20 |15 M10x70 | 25 M6x20 | 10 M8x20 |18
e Stromversorgung vor Montagearbeiten abschalten. D32-42A-51 24,8 D80-140A-S1 M6x25 M10x35 | 30
« Sicherheitshinweise beachten (9 Mitgeltende Dokumente). . ' D32-55A-51 20,6 18,2 D100-100A-S1 | M6x20 |15 |M10x80 |25 [M6x20 |10 |Msx20 |18
Zur genauen Ausrichtung: D32-57A-51 21,9 D100-140A-S1 | M8x25 |35 Méx25 M10x35 | 30
= Hinweis * Abstand (X) einhalten D32-60P-S1 31,1
. . . => Abschnitt 6). Heci
Funktionsstérung und Sachschaden durch unsachgeméafie Montage. I(<l " b) 3] festd D32-67A-51 26 9. Zuldssige Achsen und Motoren
S - . e Klemmschraube [2] festdre-
« Richtige Schraubenldnge® der Schrauben[6] wihlen. h D40-55A-51 20,1 18,7 = Hinweis
. ) - en.
¢ Anziehdrehmomente einhalten (= Abschnitt 8). D40-57A-S1 21,4 Funki . d Sachschaden durch Uberl
* Schmierfilm auf den Schrauben belassen. D40-60P-S1 30,6 Dl.mAtlonsstorurig;sun g acMsc a Sn furcd. elr"as'tung.w g .
* Wellen reinigen. Die Kupplung[1] greift nur auf trockenen und fettfreien * Kupplungsnabe | 1|mit der D40-67A-51 25,5 1€ Kusgangsgro en he's'b OtOLS urten die zuldssigen A
Wellenzapfen rutschfrei. passenden Bohrung aufden | p40-70A-51 22,9 tzer:" ornpoWnenten-)mc tufersc reiten. |
* Ausrichtung der Kupplungsnaben einhalten (< Abschnitt 6). Wellenzapfen (C) schieben. D40-87A-S1 24,9 ¢ ;\sygeA R WW{:V eSto'Com/;atz ct))gue
* Kombination abstiitzen (= Abschnitt 7): D50-70A-S1 25,5 27,7 GoleA WS IIEEE{(9) e Gl e LI ET G
— bei weit auskragenden und schweren Motoranbauten D50-80P-S1 37 * Achse und Motor aus den Schnittstellencodes ableiten.
— bei starken Vibrationen und Schwing-/Schockbelastungen. D50-87A-S1 27 Beispiel: EAMM-A-D32-42A-S1
Nach jedem Losen oder Verdrehen des Motors: D50-100A-51 405 — Achs-Schnittstelle D32
» Referenzfahrt der Achse durchfiihren. — Motor-Schnittstelle 42A
Zur genauen Ausrichtung: D60-70A-51 24,7 23,5
i Info * Abstand (Y) einhalten D60-80P-S1 36,2 Achs-Schnittstelle Achse”)
i D60-87A-S1 26,2 ; :
Mitgeltende Dokumente ( Abschnitt 6). TP D32 DNCE-32, ESBF-32
= Bedienungsanleitung Motor * Klemmschraube [2]festdre- e0100A51 41’8 o D40 DNCE-40, ESBF-40
= Bedienungsanleitung Achse hen. — d ’ D50 ESBF-50
e . ) D80-140A-51 51,8 D60 DNCE-63, ESBF-63
Der Bausatz enthalt die maximal erforderlichen Befestigungselemente. D100-100A-S1 41,7 41,1 . ESBE-80
* Bendgtigte Befestigungselemente wahlen (= Abschnitt 8). D100-140A-51 49.9 D100 ESBF-100
3. Teilelisten « Dichtung[3P zwischen . 9)
. s Motor-Schnittstelle | Motor
3a. EAMM-A-D32A-40A/-40P/-42A-S1 Kupplungsgehiuse [4]und 7. Abstiitzung der Achs-Motor-Kombination
. . 40A EMMS-AS-40, MTR-AC-40
Kupplungsnabe (2%) Achse platzieren. — = T [ p— Um Schéden zu vermeiden: > EMMEAS
* Kupplungsgehduse [4|mit _ » Kombination verspannungs- 40 AS-40
Klemmschraube % 0 — 42A EMMS-ST-42, MTRE-ST-42
. 2 den Schrauben[6]"” an der —  d || — frei abstiitzen. :
Dichtung (1%)
) Achse befestigen. 55A EMMS-AS-55, MTR-AC-55
Kupplungsgehduse  (1x) < S A EMIMS-ST 57
Schraube? , _ ) )
(6] C raube (4x) * Dichtung[7]zwischen Kupp- 60P EMME-AS-60
Dichtung (9 lungsgeh&use [4] und Mo- 67A EMCA-EC-67
[8] Motorflansch (1x) 858 . %) Bei EAMM-A-D...-...-42A wird der Motorflansch [8] mit den Schrauben [ii] am Motor befestigt. —
torflansch [8] platzieren ) 70A EMMS-AS-70, MTR-AC-70
@ Schraube (3x/4x) R : Toleranz fiir Anziehdrehmomente M, ohne Toleranzangabe + 20 % 2
Dichtung (1% * Motorflansch mit den 2 Anziehdrehmoment der Schraube [6] nicht iiberschreiten. Ansonsten l6sen sich die Deckel- 80P EMME-AS-80
Schraub 40 Schrauben[9] am Kupp- schrauben der Achse beim Demontieren. 87A EMMS-ST-87
lungsgehduse [ 4 | befesti- ¥ Bei DNCE-32/-40, EGSL-45/55: 5 Nm 100A EMME-AS-100, EMMS-AS-100, MTR-AC-100
gen Bei EHMB-20/25, ERMB-20/-25, ESBF-32/40: 6 Nm : :
: 7) Bei DNCE-63, EGSL-75: 9Nm 1404 EMMS-AS-140
Bei EHMB-32, ESBF-63, ERMB-32: 12 Nm

n Die Schrauben [6] sind entsprechend beschriftet.

2 Bei EAMM-A-D32/D40/D60 sind 2 unterschiedliche Dichtungen [3]fiir DNCE und ESBF ent-

halten. Zur Achse passende Dichtung wéahlen.

8 Elektrozylinder DNCE/ESBF

9 Servomotor EMME-AS/EMMS-AS/MTR-AC, Schrittmotor EMMS-ST/MTRE-ST, Motorein-

heit EMCA-EC




Assembly instructions (Original: de)
8031578
1503c

Axial kit
EAMM-A-D...-...A/P-S1

1. Intended use

Axial kit EAMM-A-D...-...A/P-S1:

FESTO

Festo AG & Co. KG

Postfach

73726 Esslingen
Germany
+49711347-0
www.festo.com

Coupling hub (2x)

Clamping screw (2x)

Seal? (1%

Coupling housing (1%

[6] Screw? (4x)

Seal (1%)

Motor flange (1%

[9] Screw (3x/4x)

M Seal (1%)

M [6] Screw (4x)

Pull apart the coupling.

Connecting an shaft to a motor in axial configuration to the driven shaft. Ful-

fills degree of protection IP65 (= section 9).

2. Safety instructions and notes on mounting

A Warning

Unexpected movement of components.

Injury due to electric shock, impact, squeezing.
* Switch off power supply before performing mounting work.
* Observe the safety instructions (= applicable documents).

=> Note

Incorrect mounting can cause malfunction and material damage.
* Select correct screw lengthn of the screws [6].

¢ Observe tightening torques (= section 8).

¢ Leave lubricant film on the screws.

* Clean shafts. The coupling[1] only grips dry and grease-free drive shafts.
* Observe alignment of the coupling hubs (= section 6).

e Support combination (= section 7):

— ifthere are far-protruding and heavy motor attachments
— in the event of severe vibrations and oscillation/shock loads.
Each time after disconnecting or turning the motor:

* Perform homing of the shaft.

o
I Information

Applicable documents
=>» Motor operating instructions
=> Shaft operating instructions

The kit contains the maximum mounting attachments that may be required.
* Select required mounting components (= section 8).

3. Parts lists
3a. EAMM-A-D32A-40A/-40P/-42A-S1
(8] Coupling hub %)
Clamping screw %)
Seal? (1%
Coupling housing (1%
[6] Screw? (4x)
Seal (1x)
Motor flange (1x)
[9] Screw (3x/4x)
Seal (1%)
Screw (4x)

D The screws [6] are labelled correspondingly.

¢ Press the ring gear (A) onto
one of the two coupling
hubs [1].

* Screw on clamping

screws[2].

* Push the coupling hub[1]
with the matching drill hole
onto the drive shaft (B).

For accurate alignment:
¢ Maintain distance (X)
(= section 6).

* Tighten clamping screw[2].

* Push the coupling hub[1]
with the matching drill hole

onto the drive shaft (C).

For accurate alignment:
¢ Maintain distance (Y)
(= section 6).
* Tighten clamping screw[2].

¢ Place the seal 2) between
the coupling housing [4] and
shaft.

¢ Fasten the coupling hous-
ing [4]to the shaft with the
screws [6]".

¢ Place the seal|7]between
the coupling housing [4] and
motor flange [8].

* Fasten the motor flange
to the coupling housing
with all screws [9].

2 For EAMM-A-D32/D40/D60, 2 different seals[3]for DNCE and ESBF are included in the kit.

Select the seal that fits the shaft.

¢ Place the seal 10| between
the motor flange 8| and mo-

8. Screw sizes and tightening torques MA")

EAMM-A- INm][[6”  |INm]|[®] |[Nm] [Nm]
tor. — S— — —
« Push motor and the shaft D32-40A-S1 M2x6 |0,5 |M6x207 |5 M3x14 | 1,2 | M3x14 |1,2
together. Check: correct po- D32-40P-51 M3x12 M3x12
Sition Of the COUp“ng D32-42A-S1 5 M3x20 M3x10
hubs [1]in relation to each D32-55A-S1 M4x12 |4 | M6x30 M4x12 [2,4 | M5x18
other. D32-57A-S1 Mé4x12
« Fasten the motor to the motor flange [8] with the screws [11f. D32-60P-51 M4x20 Maxi6
D32-67A-S1 M4x16 Mé6x16 |8
6. Alignment of the coupling hubs[1] D40-55A-51 M4x12 |4 |M6x30 |5  |Max12 |2,4 |M5x18 |6
= Note D40-57A-S1 M4x12 |3
D40-60P-S1 M4x20 M4x16
Axial forces on the shafts of motor and shaft can result in failure of the en- D40-67A-S1 Max16 M6x16
coder/brake or increased wear on the bearings. D40-70A-S1 Mix12 |24 | Msxis
* Maintain the distances X and Y. :
aintain the distances A an D40-87A-51 M4x16 Méx22 |10
Motor Shaft D50-70A-S1 M5x18 |8 | M8x50 |12 | Méx12 M5x20 |6
Y D50-80P-S1 M8x65 M6x16 | 10
— D50-87A-S1 M8x50 M6x22 |10
@ D50-100A-S1 M8x65 M6x20 M8x25 |18
D60-70A-S1 M5x18 |8 N\8x301) 9/ M6x12 | 8 M5x20 |6
L D60-80P-S1 mex40V [ 129 | Méx16 |10
EAMM-A- Y=:0,5 [mm]|X=z0,5 [mm] D60-87A-S1 M8x30" M6x22 |10
D32-40A-51 16.6 16,7 D60-100A-51 M8x40" M6x20 M8x25 |18
D32-40P-S1 20,8 D80-100A-S1 M6x20 |15 M10x70 | 25 M6x20 | 10 M8x20 |18
D32-42A-S1 24,8 D80-140A-S1 Mé6x25 M10x35 | 30
D32-55A-S1 20,6 18,2 D100-100A-S1 M6x20 |15 | M10x80 |25 M6x20 |10 | M8x20 |18
D32-57A-51 21,9 D100-140A-51 | M8x25 |35 M6x25 M10x35 | 30
D32-60P-51 31,1
D32-67A-S1 26 9. Permissible shafts and motors
D40-55A-S1 20,1 18,7 - Note
D40 57451 214 Malfunction and material d due to overloadi
D40-60P-S1 30,6 alfunction an. material damage due to overloading. o
The output variables of the motor must not exceed the permissible values of
D40-67A-S1 25,5
D4070AS 20 the components used.
- - A-S 2 Permitted values = www.festo.com/catalogue
40-87A-51 24,9 * Limit motor output variables accordingly.
D50-70A-S1 25,5 27,7
D50-80P-S1 37 * Derive the shaft and motor from the interface codes.
D50-87AS1 7 Example: EAMM-A-D32-42A-51
D50-100A-S1 40,5 - Shaft||.1terf?ce D32
D60-70A-51 2.7 235 — Motor interface 42A
D60-80P-S1 36,2 Shaft interface Shaft”
D60-87A-S1 26,2
D32 DNCE-32, ESBF-32
D60-100A-S1 39,7
D40 DNCE-40, ESBF-40
D80-100A-S1 41,8 33,5
D50 ESBF-50
D80-140A-S1 51,8
D60 DNCE-63, ESBF-63
D100-100A-S1 41,7 41,1
D80 ESBF-80
D100-140A-S1 49,9
D100 ESBF-100
7. Support of the shaft-motor combination Motor interface Motor”

—1 & To avoid damage:
* Support the combination so
= af|—|— it is free from tension.
N N\

2 For EAMM-A-D...-...-42A, the motor flange [8]is fastened to the motor with the screws [11].
4 Tolerance for tightening torques M, without indication of tolerance + 20 %

2 Do not exceed the tightening torque of the screw [6]. Otherwise, the cover screws of the
shaft will loosen during disassembly.

8 For DNCE-32/-40, EGSL-45/55: 5 Nm
For EHMB-20/25, ERMB-20/-25, ESBF-32/40: 6 Nm

7) For DNCE-63, EGSL-75: 9Nm
For EHMB-32, ESBF-63, ERMB-32: 12 Nm

8 Electric cylinder DNCE/ESBF

9 Servo motor EMME-AS/EMMS-AS/MTR-AC, stepper motor EMMS-ST/MTRE-ST, motor
unit EMCA-EC

40A EMMS-AS-40, MTR-AC-40
40P EMME-AS-40

42A EMMS-ST-42, MTRE-ST-42
55A EMMS-AS-55, MTR-AC-55
57A EMMS-ST-57

60P EMME-AS-60

67A EMCA-EC-67

70A EMMS-AS-70, MTR-AC-70
80P EMME-AS-80

87A EMMS-ST-87

100A EMME-AS-100, EMMS-AS-100, MTR-AC-100
140A EMMS-AS-140




