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NpeaynpexaeHune

Mpy BBOAE B IKCNYATALMIO 1 B XOA€ PaboThI

llepemeleHne Harpy3Ku Npyu OnNpeaeneHHbIX YCI0BUAX MOXET NPUBECTY K TPaBMaM nepco-
Hasa (onacHoCTb 3alemaeHns) U NoBpexaeHo 060pyA0BaHIS.

* Vcnonb3yiiTe 3aluTHbIE IKpaHbl, YTOGbI rapaHTMpPOBaTb:

— HenonajaHue pyK Mexay nanbLes 3axsara;

— HenonajaHue NocTopoHHUX NPeAMEToB (Hanpumep, UCMoAb3YITe 3aLYMUTHYIO PeLLETKY).

Mpy copoce Bo3pyxa (6€3 rapaHTMpOBAHHOTO yCUNNA 3axBarta):
* Y6epuTech, YTo B 3aXBare HET NONE3HOI Harpy3KN.
Takum 06pasom MOXHO U30eaTb BHE3AMHOTO NajeHus NONE3HOM Harpy3Ku.

lpu feMoHTaxe KpbILLKK NOPLLHA:

Bonblioe ycunne npysuHb! BbITaNKNBAET KpbilLKy NoplHs B HGDD-...-G... Hapyy (onac-
HOCTb TPaBMUpPOBaHus, = Puc. 10).

* YynTbiBaiTe, YTO KPbILUIKA NOPLIHA MMeET NpeABapUTENbHYI0 HaTAXKY 40 1400 H.

Npumeyanue

MoHTaX 1 BBOA B 3KCN/yaTaLMio AOMKHbI BbINONHATHCA TONBKO KBaIIVI(bVILLVIpOBaHHbIMVI
cneymanucramun B COOTBETCTBMK C PYKOBOACTBOM MO 3KCNAyataunn.

Puc. 1: Paboune 3nemeHTbl 1 COEUHEHMSA

1 OyHKLMOHWUPOBaHME U NPUMEHEHUE

3a cyeT nooyepeAHoil Nofauy Bo3zlyxa B NHeBMaTMyeckne pasbembl [5 ] 1 [6] (M anbTepHa-
TUBHblE COeAMHEHMS | 1)) BCTPOEHHBIN NOPLUEHb BbINOAHAET BO3BPATHO-NOCTyNare/bHble ABN-
wenus. CnelynanbHbIi MexaHu3m nepeaaeT ABMKeHNe NOPLIHSA Ha ry6ky 3axeara [7, Ha KoTo-
pbiX 3aKpenneHbl NanbLbl 3axBara.

Mpu OTKPBIBAHWM 1 3aKPbIBAHWM NafbLEB 3axBaTa MPOMCXOAMT 3amaTie None3Hon Harpy3Ku
10 BHELUHEMY 11 BHYTPEHHEMY KOHTYpY (4BYCTOPOHHEe AelicTBIE). B KOMGUMHAL MK ¢ BO3BpaT-
HOV NPYXNUHON HGPD-...-G... MOXET TaKIKe MCN0b30BaTbCA B KAYECTBE YCTPOMCTBA OAHOCTO-
POHHEro AeMCTBUA W ANs CTabUAM3AL N YCUANA 3axBaTa. ECiu 13 3axBata yaansercs BO3AyX,
3Ta Npy*MHA BO3BPALLAET ryOKI 3aXBara U NOPLEHb B UCXOAHOE NONOKEHNE:

— [ManbLbl 3axBata OTKPbITHI y HGPD-...-G1

- [ManbLbl 3axBata 3aKpbiTbl y HGPD-...-G2.

MapannenbHblit 3axsat HGPD-... npefiHa3HayeH Ans 3axBata W yAepKUBaHNA NONE3HON Ha-
TPY3KM.

2 Ycnosua Ana aKcnayatauum usfenus

¢ (CpaBHUTE YKa3aHHblE B HACTOALLEM PYKOBOACTBE MO 3KCMAyaTaLnn NpeAebHble 3HaYeHus
0 3HaYeHUAMM, UCNONb3YEMbIMM B peanbHbIX YCIOBUAX 3KCMAyaTalum (Hanpumep, 3Hayve-
HUA 0aBNEHNA, YCUUA, MOMEHTA, TeMMepaTypbl, Macchl, CKOPOCTH). IKCNYaTaLUA U3genns
COrNIacHO COOTBETCTBYIOLIMM NpasBunam 6e3onacHoctv yaet obecnedeHa ToNbKO B Clyyae,
ecnm coboaeHbl NpeesbHble 3HAYEHNS Harpy3Ku.

* YyuTbiBaiiTe OKPYMHAIOLLME YCNOBUA B MECTe 3KCMyaTaLum nsgenus.

Koppo3uoHHas cpeda (Hanpumep, coaepxanne 030Ha) COKpaLLAeT CPOK CYMObI n3genus.

* Tlpocneaute, 4ToBbl CHaTbIi BO3AYX NPOLEN HAANexaLLyio NoAroToBky (= 11 «TexHuye-
CKNe JaHHbley).

* He meHsiiTe BbIGpaHHyt0 Cpey Ha NPOTAKEHNM BCEro CpoKa cywObl nsgenns. Mpumep:
BCErfja MCnonb3yiiTe CKaTblil BO3AYX, He COAepKaLLMii Macna.

« [logayy Bo3yxa Ha BCIO YCTAHOBKY ClefiyeT OCyLLeCTBAATb NNaBHO. 3a CYET 3TOr0 MOXHO

136exatb HeKOHTPONMPYEMbIX ABVKEHNI. [J1s NNaBHOM NOAAYM AaBNEeHNA B HaYane padoTbl

CNYWUT KnanaH nnasHoro nycka HEL.

YyuTblBaiiTe npeanucanus npodcoto3os, CymBbI TEXHUYECKOTO HAA30pa KM COOTBETCTBYIO-

LMX rOCYAAPCTBEHHbBIX HOPM.

* Ypanute ynakoBOYHble Matepuanbl Ans TPaHCMOPTUPOBKY, HANPUMEP, NEHKY, KONNAYKK,
YNaKOBOYHbIA KAPTOH (33 UCKMIOYEHNEM BO3MOXKHO UMEIOLNXCA 3aryLUeK B KaHanax Ans
CKaToro BO3ayxa).

YnaKoBKa NpUrogHa ans yTunu3awmuy B 3aBUCMMOCTY OT BUZA MaTepuana (MCKoueHue
COCTaBAAET NpoMacieHHas Gymara = 0CTaTouHblit Mycop).

* Vcnonb3yiite JaHHOE U3AeMe B OPUTMHANBHOM BUAE U HE BHOCUTE B HEro Kakue-nn6o

M3MeHEeHUA CaMOBONBHO.

YuuTbiBailTe NpefynpexaeHns u ykasaHus, npuBefeHHble Ha U34ennn u B

COOTBETCTBYIOLLMX PYKOBOACTBAX N0 3KCNAyaTaL My,

YuuTbiBaitTe NpeAnMcaHHble ONYCTUMbIE OTKNOHEHWUA ANS MOMEHTOB 3aTAXKN!

Mpu OTCYTCTBUM CNeLManbHbIX yKa3aHuii fONYCTUMOE OTKNOHeHWe coctaBnseT £20 %.

YuutbiBaitte Bec n3genus. Ero Bec moxer gocturatb 7.5 Kr.

3 YcTaHOBKa MexaHuyecKux anemeHToB

Npumeyanue

CNNILKOM BbICOKME MOMEHTbI 3aTAXKM NpU 7

MOHTaXe pa3pyLualT MexaH13M 3axaara.

¢ YyuTblBaliTE MAaKCUMaNbHO AONYCTUMbIE
MOMEHTbI 3aTAKKN.

o Cnegure 3a COONIOAEHNEM MAKCUMANBHO
LONYCTUMBIX 3HAYEHIIA CReAYIOLLNX
napameTpoB (= 11 «TexHuyeckue
JaHHbIEeY):

- ycunus Fz;
— MOMeHTOB Mx, My 1 Mz.

[lnst MOHTaXa@ nanbles 3axsara

1. YcTaHoBUTE Najiblibl 3aXBara C NOMOLLbIO
LieHTpupylolLAX BTYNOK [ 9] Ha nocapouHoe
MecTo Ha ry6Kax 3axsara.

2. 3aKpenuTe Kaxablil Nanel, 3axsara AByMs
KpenexHbIMI BUHTaMH [10] B pe3b60oBbIX
OTBEPCTUSAX.

MapameTpbl cM. B credyiollent Tabauue.

Tunopasmep 16 |20 |25 |35 |40 |50 |63 |80
@ MecTa N0CaAKM LMMHAPUYECKOro [mm] 2 -

wmidra [H8]

& MecTa nocaky LieHTpUpyIoLLeit [o]  [mm] - 5 7 9 9 12 (12 |15
BTyNkM [H8]

Bunt M2,5(M3 | M4 |[M6 |M6 |Mé [M8 |M10
MomeHT 3aTsKm 0,8 1,2 |3 10 |10 |10 (|24 |47
Puc. 4

Mpy NCNONb30BAHUM AATYNKOB NONOKEHNS:
© YUMTHIBAIATE CNIEAYIOLINE MYHKTbI:
— BO3€iACTBIE NOMEX OT DepPUTHBIX eTaneil (Hanpumep, oT KpenexHbIx 60TOB 13 heppuTt-
HO cTanu);
~ BO3MOXHO, BbICTYNaKLLIME AATYNUKN NONOMKEHUS.
Mpu onpoce 060MX KOHEYHBIX MONOMEHNI NOPLLIHA:
* YCTaHOBWTe JaTYnKN NONOKEHNA B pasaeneHHble nasbi [3].
e (craBbTe OCTaTOYHO MECTA AN NPUCOEAUHUTENIbHBIX INEMEHTOB.

[ina MoHTaxa 3axsara:

* 3akpenneHue HGPD BbinonHsaetca cnegyto-
wym obpasom:

. BcraBbte fBa LeHTpUpylowmx wWindra nam
LieHTpUpYIOLL e BTYNKN B N0CaJ04Hble
mecra.

. Momectue 3axBar Ha yCTaHOBOYHYIO
NOBEPXHOCTb.

. [inA puKcaumm 3axBata BBEPHWUTE BUHTI
1)1}

MapameTpbl cM. B creayiollent Tabanue:
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Tunopasmep 16 (20 (25 (35 |40 |50 |63 |80
) MecTa NocaaKy LeHTpUpyioLLero [mm] 2 3 4 4 5 6 6 8
wrndra [H8]
) MecTa NocaaKu LeHTpupyiolLen [mm] 5 5 7 7 9 12 12 12
Brynku[12] [H8]
BuHT AnA kpennenus ceepxy [11] M2,5 | M3 M4 M4 M5 Mé Mé M8
MomeHT 3aTaxKu [Hm] 0,8 (1,2 |3 3 6 10 10 24
BUMHT AN kpennenus cHusy [13] M3 M4 M5 M5 Mé M8 M8 M10
MomeHT 3aTaxKu [Hm] 1,2 |3 6 6 10 24 24 47
Puc. 6

4 YcTaHOBKa NHEBMATUYECKUX 3NIeMEHTOB

-

Npumeyanue

3arpA3HeHUA B COBAMHEHUAX MOTYT OTPULATENbHO BO3AEICTBOBATL HA (DYHKLMOHMPOBaHKE

YCTPONCTBA.

* Y6epuTech, YT B COEAMHEHNAX U B LUNAHTAX OTCYTCTBYIOT YaCTULibI TPA3N U MHOPOAHbIE
Tena.

 [lpoBepbTe, HET 11 He06X0AMMOCTI YCTaHOBUTb yNpaBasemblit 06patHbli knanaH HGL. Mpu
pe3KOM cnaje AaBNeHns OH N03BONAET NPeA0TBPATUTL BHE3ANHOE NajieHue NonesHomn
HarpysKu.

 [logKNoYNTE WNAHM K THEBMaTUYeCKUM pasbemam HGPD (= 11 «TexHuyeckue faHHbie»).

Bua 3axBarta (nonesHas Ha- | BHeLHMil BHYTPEHHUN
rpyska)

Coeamrerne 6] (Puc. 1) Otkpoiite 3akpoiite
Coeamrerne[5] (Puc. 1) 3akpoiite Otkpoiite
Coeamrerne[4] (Puc. 1) 3anupaiowmit Bosgyx (makc. 0,5 6ap)
Puc. 7

Mpy MCONb30BAHUM ANMHHBIX 1 TAKENbIX NablLieB 3axBarta:

* YcraHoBuTE Apoccent ¢ 06paTHbIM KnanaHom GRLA Henocpe/CcTBEHHO Ha MHEBMATUYECKIX
pasbemax. OHW ONpeensioT BPeMs OTKPLITUA W 3aKpbiTUs (M, TakKUM 06pa3om, HarpysKy Ha
MOAWMNHIK) NaNblies 3axsara.

Mpy MCNONb30BAHUM NIETKIMX 1 KOPOTKMX NasbLEeB 3aXBata BCTPOEHHbIE B 3aXBaT HEperyu-
pyemble Apocceny No3BONSIOT OTKA3aTbCA OT JONONHUTENbHBIX BHELWHMX Apocceneii (= uH-
dhopmalua 13 Katanora Ha caiite www.festo.com/catalogue).

5  Bsop B 3kcnayaTayuio

Npumeyanue

* YyuTbIBaiTE MAKCMManbHO AONYCTUMbIE 3HaYeHns (= NHdOpMaLMa 13 Katanora) ana:

— MaKCMManbHOM CUbl 3axBata (B 3aBUCMMOCTM OT YAEPHMBAIOLIEr0 YCUINA U TOYKM YAED-
aHus),

— [0nycTMMOil paboyeil Harpy3KM NasbLieB 3axBaTa B 3aBNCUMOCTY OT BPEMEHM OTKPbIBAHMUS
3aKpblBaHus. Paboyas Harpyska AnA nanblies 3axBara ye JOMKHa ObiTb paccyuTaHa.

[nsa HaCTpOI;IKM BpemeHun 0TKprTI/Iﬂ/3aKprTVIﬂ npu UCnonb3oBaHUN ANNHHBIX N TAXENBIX

7 06cnyxuBaHue 1 yxon

¢ (masbiBaitte HGPD yepe3 cma3biBatoLLee YCTPOICTBO NOCAE 5 MAH. LMKNOB NepeKnyerus.
[lonyckaeTcs ncnonb3oBaHne KOHCUCTEHTHOI cma3ku Molycote BR2 plus (npu
Heo6X0ANMOCTI BKPYTUTE NPUNAraoWMACA CMa30yHbI HUNNENb B OTBEPCTUE AIs
noAKnioyeHus [4)).

* Tlpu HeOBXOAUMOCTI OYUCTUTE YCTPOMCTBO CHAPYKI MATKOI BETOLbLIO.
Pa3peLleHHbIM CPEACTBOM AN OYNCTKU ABNAETCA MbUbHBINA pactBop (Makc. +60° C).

8  [leMOHTax U pemMoHT

()]
A Mpenynpexzaexue —gf%\‘a Q)

OnacHOCTb TPaBMMPOBAHWA BbIETAIOWMMI AeTanamu! W,
Mpu AeMOHTae BO3MOKHO BHE3aNHOE pa3Karue npeasapy- £ R)
TeNbHO HaNPAXEHHBIX NpyxUH BHYTPU HGPD-...-G.... @
* YyuTbiBaiiTe, YTO MOPLIEHb/KPbILIKA UMEET NPeBAPUTENb- Nl
HYI0 HaTAXKY A0 1400 H. @
* [pu otBopaunsanuu BuHToB (U) [HGPD-...-G1] 3achmKcu- V
pyiiTe Kpbiwwky (T) KpenexHbIM NpUcnocobneHnem.
* Tpu otBopaynsanmum suTa (S) [HGPD-...-G2] 3acmrcu-
pyiite nopuueHb (R) KpenexHbiM NpucnocobneHnem. Puc. 10 ‘

* [lepep AEMOHTAXOM BbINYCTUTE CATbIi BO3AYX 13 YCTAHOBKM U YCTPOMCTBA.
* PeKomeHpauusa: N3genve cnefyet oTnpaBuThb B Hally PEMOHTHYIO CIYKOY.

Tem cambiM ByAeT 06ecneyeHo BbINONHEHNE TOYHBIX PErYIMPOBOK U TECTUPOBAHNS.
* VHdopmaLna no 3anacHbIM YacTAM 1 BCMOMOraTe/IbHbIM CPEACTBAM Ha:

= www.festo.com/spareparts

9  TlpuHapnexHocTn

Npumeyanue

* CooTBeTCTBYIOLIME NPUHAATEKHOCTU MOXKHO BbIOPATH B HAlLEM Katanore
= www.festo.com/catalogue

10 Ycrpanenue HeucnpaBHocTed

Heucnpashoctb Bo3moxHas npuymnHa Cnocob yctpaHeHus
3axpar He yaepuuBaer | C/MILKOM HU3KOE BXOAHOE YBenuybTe BXOAHOE AaBneHue (40 MaKc.
rpy3 ZLaBneHue ZLONYCTIMOTO 3Ha4eHus)
Touka fiaBnexns nanblies 3axsara lepemecTyTe TOUKy JaBneHus BHYTPb
HaXoAMTCA CULLKOM Aanexo
CHapyv
Cavwkom 6onbLuoii rpy3 BbiGepuTe Gonblumit 3axsar
[latuuk nonoxens He | [laTunK NoNoMeHNs He HacTpoeH MpoBepbTe NoONOXeHMe 1 KanMBPOBKY AaTyMKa
N0Ka3blBaeT NONOKeEHMA
cocroatne 3axgara 06pbIB NPoBoA 3ameHuTe aT4nK NonoxKeHs
3axsar He OTCyTCTBYET CKaTbIit BO3AYX MpoBepbTe NHEeBMATUYECKHE COEAMHEHNSA
OTKpbIBaeTCs/He
P / 3axBar nospemzeH Bbiwwnure uspenve B komnatuio Festo
3aKpbiBaercs
Cnmwkom obunbHas cvaska OTKpoiiTe oTBepCTUe 4] Ha KOPOTKOE BpeMms 1
3axBara BbINONHUTE OANH TaKT cpabarblBaHus 3axpara
Puc. 11

11 TexHuyeckue AaHHble

nanblies 3axsara: Tunopasmep 16 | 20 | 25 | 35 | 40 | 50 | 63 | 80
* 3aKpyTUTe BUHTbI NOAKNIOYEHHBIX Apoccenei GRLA - - -
— BHavane 40 NONHOT 3aTANKN MpuHLMN pelicTBUSA MapannenbHbiil 3axBar ABYCTOPOHHETO AHCTBUA
~ 3aTem BbIKpyTUTE anI6nVI3I/ITeJ1bH0 Ha 0auH 060p0T. Pabouyas cpeaa DunbTPOBaHHbIN CKATbI BO3AYX, COAEPIKALLNA UK He
* [pou3BeauTe TECTOBbIN 3aMyCK B yKa3aHHON NOCNE0BATENbHOCTI: COAepHalli Macno
TectoBbiii 3anyck MpoBepk MoHTamHoe nonoxeHmne NioGoe
Paboyee gasnetue - [6ap] [3..8
Be3 nonesHoit Harpysku — NpaBunbHOE NOAKANI0YEHNe NHEBMATUYECKNX LWNAHTOB G Gap] | 4.8
— [ONyCTUMan CKOPOCTb 3axBara
~ HagexHas pa6orta JaryuKkoB NoNOMeHs MHesmaTuyeckoe coeantenne (Gokosoe) [5]6] | M5 |M5 |M5 |M5 |M5 GY8 |Gl/s GV
C nonesHow HarpysKo - HagexHoe yaepmaHue nonesHom Harpysxu MomeHT 3atskku [Hm] 1,5 10 15
PuC. 8 MHeBmaTMyeckoe coepnHenme (HuxHee) [1] M3 M5
nc.
MomeHT 3aTaKu [Hm] 0,7 1,5
. Temnepartypa okpyxatoLeit °C +5...+60
1. MpucnywanTech K yaapy NOpLWHA: cpenblp TYPa OKpyHAOL ra
OCTaHOBKa NOPLIHA: MATKasA OCTaHOBKa NOPLUHA: }KeCTKas Temnepatypa xpaneni Fa 30480
MepeiguTe K nyHKTam 2 1 3 TECTOBOTO BBepHUTE APOCCENbHbIN BUHT Ha 0AMH 060pOT. Makc. ycunve Ha ry6kax 3axsara Fz crar. - [H] 150 | 250 | 500 | 750 | 1200 | 2000 | 3000 | 6000
3anycka. ,ClOCTI/II'HyTa MaKCMmanbHasa CKOpOoCTb 3axBara. MaKc. MOMEHT Ha ry6}(ax 3axBarta craTuyecKuin
3aBepLuKTe TECTOBbIN 3anycK. Mx [Hm] 8 12 30 40 70 90 120 |170
PUC. 9 My [Hm] 4 7 25 30 45 60 80 130
Mz [Hm] 3 6 15 25 35 50 65 110
2. BblBepHUTe ApOCCeNbHbIe BUHTbI NOAKNI0YEHHbIX GRLA Ha 0anH 060pOT. TodHocrs nosropex ] <0,03]<0,04 <0,05
3. ToBTopUTe AEACTBMSA, YKa3aHHble B NyHKTax 1 1 2, NoKa He 6yAeT JOCTUTHYTa HyKHas Makc. ToyHocTb noBTOpeHHa [wv] <0,

CKOPOCTb 3axBara.
4. 3aBepluuTe TECTOBBIN 3anyCK.
5. C6pocbTe BO3ayxX U3 3axBara.

6  06cnyxuBaHuMe U IKCNAYaTaumua
¢ He pgonyckaiTe koHTakta HGPD co cnegymolmmn Belecteamm:
— arpeccvBHbIMM Cpesami;
- obpasyouiencs npu wamhosaHnu abpasnuBHON NbiNbio;
— pacKaneHHbIMW UCKPamMu UK CTPYKOIA.
OHY OKa3bIBAIOT pa3pyLnTenbHoe Bo3aencTemne Ha HGPD.

NHdopmawms o matepuanax

Kopnyc, Kpbllwka ANOMUHWIA, aHOAMPOBAHHBIT
BWHTBI, 3a/HAA KpbILWKa Cranb, HepxasetoLlas
[y6Kku 3axsara Crans, 3aKkaneHHas
KonblieBoe ynnoTHexue, ynnoTHeHNs HUTpUAbHbIA Kay4yK
nopLHa
Bec npopykTta - [kr] 0,1 (0,16 |0,33 [0,57 | 1,04 1,77 |3,37 |6,25
G... [kr] 0,12 {0,18 | 0,36 [0,68 | 1,22 |2,15 | 4,00 |7,48
Puc. 12
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Parallellgripdon HGPD ..........ciiiiiiiiiiiiiiniennnnneeennnns Svenska

A Varning

Vid idrifttagning och drift:

Rorliga massor leder under vissa omstandigheter till person- eller sakskador

(klamrisk).

o Sakerstall att:

- ingen berér omrdadet mellan gripfingrarna,

- inga frimmande foremal befinner sig inom gripomradet (t.ex. med hjalp av
skyddsgaller)

Vid avluftning (utan sékring av gripkraft):
o Sikerstéll att gripdonet inte haller fast ndgon arbetslast.
Pa sd satt faller inte plotsligt material ned.

Vid demontering av kolvskyddet:

Stora fjdderkrafter slungar kolvskyddet utat vid HGPD-...-G... (skaderisk,
= Fig. 10).

e Kontrollera att kolvskyddet &r atspant med upp till 1 400 N.

Information

Montering och idrifttagning far endast utféras av auktoriserad, fackkunnig och
behorig personal i enlighet med denna bruksanvisning.

Fig. 1: Mandverdon och anslutningar

1 Funktion och anvdndning

Genom vixelsidig péluftning av tryckluftsanslutningarna[5]och [6] (eller alterna-
tivanslutningar [1]) ror sig en intern kolv fram och tillbaka. En mekanism omvandlar
rérelsen till gripbackarna[7], dr gripfingrarna fasts.

Genom att 6ppna och stdnga gripfingrarna greppas arbetsstycket ut- och invandigt
(dubbelverkande). | kombination med den integrerade returfjadern kan
HGPD-...-G... dven anvdndas enkelverkande och for sakring av gripkraft. Om gripdo-
net avluftas paverkar de har fjadrarna aterstallningen av gripbackar och kolvar till
utgangspositionen:

- Gripfingrar 6ppna pa HGPD-...-G1

— Gripfingrar stangda pa HGPD-...-G2

Parallellgripdonet HGPD-... anvédnds for att gripa och halla fast arbetslaster.

2 Forutsattningar for korrekt anvandning av produkten

e Jamfor gransvdrdena i den har bruksanvisningen med din aktuella applikation
(t.ex. tryck, krafter, moment, temperatur, massa, hastighet). Endast nar belast-
ningen ligger inom tillatna gransvarden kan produkten anvandas enligt gallande
sakerhetsdirektiv.

e Ta hansyn till radande driftsmiljo.

Korrosiva omgivningar forkortar produktens livslangd (t.ex. ozon).

e Se till att tryckluften forbehandlas korrekt (= 11 Tekniska data).

e Mediet som anvédndes fran borjan ska anvdandas under produktens hela livs-
langd. Exempel: Anvand alltid icke dimsmord tryckluft.

e Palufta hela anldggningen langsamt. Pa sa satt uppstar inga okontrollerade
rorelser. Avstdangingsventilen av typen HEL ger langsam startventilation.

e Folj gdllande lagar och bestammelser.

e Avldgsna transportemballage sasom folier, kapslingar och kartongbitar (férutom
eventuella forslutningselement i de pneumatiska anslutningarna).
Forpackningsmaterialet kan atervinnas (undantag: oljepapper = restavfall).

e Anvand produkten i originalskick och gor inga egna dndringar pa den.

e Observera varningar och information pa produkten och i tillhrande
bruksanvisningar.

e QObservera atdragningsmomentens toleranser.

Om uppgift saknas gdller toleransen +20 %.

Observera produktens vikt. Den vager upp till 7,5 kg.

3  Mekanisk montering
>

For hoga atdragningsmoment vid fz

monteringen forstor gripmekanismen.

e Observera de maximalt tilldtna
atdragningsmomenten.

o Se till att tilldatna maxvarden inte
overskrids for foljande parametrar
(=>» 11 Tekniska data):

— Kraft Fz
— Moment Mx, My och Mz

Information

For montering av gripfingrarna

1. Positionera gripfingrarna med
centreringshylsan[9] p&
gripbackarnas inpassning.

2. Fast gripfingrarna med tva
fastskruvar vardera[10]i de gdngade
halen.

Parametrarna ar sammanfattade i
foljande tabell:

Fig. 3
Dimension 16 |20 |25 |35 |40 |50 |63 |80
Inpassnings-J cylinderstift [H8] [mm] |2 -
Inpassnings-J centrerings- [o] [mm] |- 5 7 9 9 12 |12 15
hylsa [H8]
Skruv M2,5|M3 [M4 [M6 [M6 |Mé6 |[M8 |M10
Atdragningsmoment [Nm] [0,8 1,2 |3 10 10 10 24 47
Fig. 4

Vid anvdndning av lagesgivare:
e Beakta foljande punkter:
- Storningsinverkan pa grund av ferritiska monteringsdelar (t.ex. genom fast-
skruvar av ferritiskt stal).
— Eventuellt utstadende lagesgivare.
Vid avldsning av kolvandlagen:
e Skjut de bada lagesgivare i olika spar[3].
e Se till att det finns tillrackligt med plats for anslutningselementen.

For montering av gripdonet:
o Fiist HGPD s4 hir:
1. Tryck in tva centreringsstift eller cen-
treringshylsor [12]i inpassningarna.
2. Placera gripdonet pa
anslutningsytan.

3. Fast genom att skruva in skruvarna
)/l
Parametrarna ar sammanfattade i

foljande tabell:

Fig. 5



Dimension 16 |20 (25 |35 |40 |50 (63 |80

Inpassnings-& [H8] for centrerings-  [mm] |2 3 4 4 5 6 6 8
stift

Inpassnings-J [H8] for centrerings- [mm] |5 5 7 7 9 12 12 12
hylsa [12]

Skruv fér montering uppifran [11] M2,5|M3 [M4 |M4 M5 |M6é6 (M6 |M8
Atdragningsmoment [Nm] 10,8 [1,2 |3 3 6 10 10 24

Skruv for montering underifran [13] M3 M4 |[M5 |M5 |Mé6 |M8 [M8 |M10
Atdragningsmoment [Nm] 1,2 |3 6 6 10 24 24 47

Fig. 6
4 Pneumatisk montering

Information

Smuts i anslutningarna kan paverka funktionen.
e Se till att anslutningar och slangar ér fria fran smutspartiklar och frammande
foremal.

e Kontrollera om en backventil HGL &r nédvandig. Pa sa vis faller inte arbetslasten
hastigt ned vid plotsligt tryckfall.
e Anslut HGPD till tryckluftsanslutningarna (= 11 Tekniska data).

Gripsitt (arbetslast) Utvindig gripning Invédndig gripning
Anslutning [6] (Fig. 1) Oppna Stdnga

Anslutning [5] (Fig. 1) Stdnga Oppna

Anslutning [4] (Fig. 1) Sparrluft (max. 0,5 bar)

Fig. 7

Vid anvdndning av langa och tunga gripfingrar:

e Anvand en strypbackventil GRLA vardera direkt pa tryckluftsanslutningarna.
De bestdmmer 6ppnings- och stangningstiden (och ddrmed ocksa lagerbelast-
ningen) for gripfingrarna.
De fasta strypventilerna installerade i griparen gor att en extra extern strypning
inte behdvs vid korta och latta gripfingrar (9 Kataloguppgifter pa
www.festo.com/catalogue).

5 Idrifttagning
>

e Foljtillatna varden (= Kataloguppgifter) for:

— maximal gripkraft (beroende pa hallkraft och hallpunkt)

— max. tillaten viktkraft pa gripfingrarna beroende pd 6ppnings-/stangningstid
Gripfingrarnas viktkraft bor berdknas.

Information

For installning av 6ppnings-/stangningstiden vid tunga och langa gripfingrar:
e Vrid in strypskruvarna pa ansluten GRLA:

— helt och hallet,

— Oppna dem sedan med ung. ett varv.
e Starta en provkorning i angiven ordningsfoljd:

7  Underhall och skétsel

e Fetta in HGPD vid smorjnippeln efter 5 miljoner omkopplingar.
Tillatet smorjfett ar Molycote BR2 plus (skruva in medféljande smorjnippel

i anslutningshalet |4 |vid behov).

e Rengor utsidan av produkten med ett mjukt tygstycke vid behov.
Tillatet reng6ringsmedium ar tvallésning, max +60 °C.

8  Demontering och reparation

Varning

Skaderisk pa grund av utslungade féremal! O] &

Forspanda fjadrar inuti HGPD-...-G... kan plotsligt

l6sgoras vid demontering.

e Kontrollera att kolven/skyddet ar atspant med upp \@

@ R)

{
till 1400 N.
e Sikra skyddet (T) med en hallanordning nar }Jf

skruvarna (U) lossas [HGPD-...-G1].

e Sikra kolven (R) med en hallanordning nir |

skruven (S) lossas [HGPD-...-G2].

Fig. 10

Avlufta anlaggningen och produkten fére demonteringen.
Rekommendation: Skicka produkten till var reparationsservice.

Festo utfor da nédvandiga finjusteringar och kontroller.

= www.festo.com/spareparts

9  Tillbehor

Information

Information om reservdelar och hjdlpmedel finns pa:

e Vilj passande tillbehor ur var katalog = www.festo.com/catalogue

10 Atgirdande av fel
Fel Mojlig orsak

Atgird

Gripdonet kan inte
halla fast massan

Ingdngstrycket dr for lagt

Hoj ingdngstrycket (endast till max.
tilldtet vérde)

ligger for langt ut

Gripfingrarnas tryckpunkt

Forlagg tryckpunkten langre in

For stor massa

Vilj ett storre gripdon

Lagesgivare visar
inte gripdonets

Lagesgivaren inte justerad

Kontrollera lagesgivarens ldge och
kalibrering

tillstand Kabelbrott Byt ut lagesgivaren
Gripdonet Tryckluft saknas Kontrollera tryckluftsanslutningarna
f’)’ppnar/sténger Defekt gripdon Skicka HGPD till Festo
inte For stor fettméngd i gripdonet | Oppna hélet[4] tillfilligt och takta
gripdonet en gang
Fig. 11

11 Tekniska data
Dimension

16 |20 |25 |35 |40 |50 |63 |80

Funktion

Dubbelverkande parallellgripdon

Driftsmedium

Filtrerad tryckluft, dimsmord eller icke dimsmord

Provkorning Tester
Monteringsldage Valfritt
Utan arbetslast — Ratt tilldelning av tryckluftsanslutningar -
— Tilldten griphastighet Arbetstryck [bar] |3..8
— Ldgesgivarnas sakra funktion G.. [bar] |4..8
Med arbetslast — Séker fasthallning av arbetslasten Pneumatisk sidoanslutning[5]/[6] M5 |M5 |M5 |M5 |M5 GlYs |GYs |GV
Fig. 8 Atdragningsmoment [Nm] ]1,5 10 15
Pneumatisk anslutning (nedtill) M3 M5
1. Lyssna pa kolvens anslag: Atdragningsmoment [Nm] |07 L5
. 2 Omgivningstemperatur °C +5...+60
Kolvanslag: mjukt Kolvanslag: hart _ g - gstemp rcl
Forvaringstemperatur [eC] =20...+80
Fortsatt provkérningen med steg 2 Skruva in strypskruven ett varv. Max. kraft p& gripbackar Fz stat. [N] 150 |250 |500 |750 |1200|2ooo|3ooo|6ooo

och3 Gripdonets maxhastighet ar uppnadd.

Avsluta provkérningen

Fig. 9

. Skruva ut strypskruvarna pa ansluten GRLA ett varv.

. Upprepa steg 1 och 2 tills 6nskad griphastighet uppnas.
. Avsluta provkdrningen.

. Avlufta gripdonet.

U~ W N

=)}

Manovrering och drift

e Undvik kontakt mellan HGPD och féljande material:
- aggressiva amnen

— slipdamm

— gnistor eller glodande span

De forstor HGPD.

Max. moment vid gripbacken statiskt

Mx [Nm] |8 12 30 40 70 90 120 | 170
My [Nm] |4 7 25 30 45 60 80 130
Mz [Nm] 3 6 15 25 35 50 65 110
Repeternoggrannhet [mm] |<0,03[<0,04 <0,05
Max utbytesnoggrannhet [mm] |<0,2
Material
Hus, gavel Aluminium, eloxerat

Skruvar, gavelkdpa

Stal, rostfritt

Gripbackar

Stal, hardat

0-ring, kolvtatningar

Nitrilgummi

Produktens vikt - [kl

0,1 0,16 (0,33 |0,57 | 1,04 | 1,77 |3,37 |6,25

G.. [kgl

0,12 10,18 (0,36 | 0,68 | 1,22 |2,15 | 4,00 | 7,48

Fig. 12
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