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Mpumeyanune

Information

sv Montering och idrifttagning far endast utféras av auktoriserad fackpersonal
i enlighet med bruksanvisningen.
Uppgifterna/anvisningarna i dokumentationen som medféljer respektive
produkt ska beaktas.
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AMOPTU3ATOPYSRW .. ittt ittt iiie i Pycckum

1  [MpuHUMN AeACTBMA U NPUMEHEHne

Amoptusatrop YSRW 3anonHeH rugpasavyeckvm Maciom.

lMpu yaape macno BbiTeCHAETCA Yepes ynpaBasemblii N0 NepeMeLLleHNI0 APoCCeb.
KnHeTnyeckasn aHeprus npeobpasyetca B TeNN0BYI0 3Hepruio. Bo3spar wroka
MPOVCXOANT NPY NOMOLLM MPYXUHbI.

YSRW npefHa3sHayeH Ana normolleHus sneprum yaapa. OH paccyntaH Ha Bocnpus-
TVe cunbl B 0CEBOM HanpasneHuun. B npegenax gonyctumoit Harpysku YSRW yepes
Byep MOXET TaKKe CNYKUTb YNOPOM.

[pumeHeHve B NOBOPOTHbLIX U KayatoLLMXCA NpUBOAaXx, Kak 1 ncnonbzosanve YSRW
B YCNOBUAX BNAXHOW Cpefbl, He NpeflyCMOTPEHO.

2 VYcnoBus 6e3onacHoro npuMeHeHUs U3aenus

HenpaBunbHoe obpalleHme ¢ yCTPONCTBOM MOXKET NpUBECTH K c6osAM B paboTe.
o O6ecneybTe BbINONHEHVE TPEOOBAHUI, YKa3aHHbIX B JAHHON MaBe.

Mpumeyanune

e (CpaBHUTe yKa3aHHble B HAaCTOALLEM PYKOBOACTBE NpefebHble 3Ha4YeHns ¢ napa-
MeTpamu BaLlMX yCNOBUI 3KCnnyataumn (Hanpumep, 3Ha4eHWA yCUani, 4actoTbl,
Maccbl, CKOPOCTH, Temnepatypbl). YSRW MoXKeT 1cnonb3oBaTbCs COMacHo CooT-
BETCTBYIOLMM NpaBuiam 6e30nacHoCTV TONbKO Npu COBAIAEHUN OTrPaHUYeHUI
no MaKC1ManbHo Harpyske.

® YyuTbIBANTE YCNIOBUA OKPYXaloLLell Cpefibl B MecTe NprMeHeHus.

o Cobnioaaiite AeiCTBYIOLLME HA TEPPUTOPUM BaLLEN CTPAHbI MONOXKEHNSA
(Hanpumep, NpeanucaHna NpodCo30B UK COOTBETCTBYIOLUX HALLMOHANBHbIX
opraHusayui).

e [cnonb3yitte YSRW B opurrHanbHOM COCTOSHWUM 6€3 BHECEHWS KaKUX-16o
CaMOBOJ/IbHbIX U3MEHEHUI.

3  MoHTax
® Bbi6epute BapraHT MOHTaxa Ans BaluuX yCOBWIA 3KCNIyaTayum.

OTtBepcTue Pe3bba (cKBO3HOE OTBEpCTME)
11 wzl) 1 O i 11
G 2
Fig. 4

Mpu NpeBbIWeHUU AONYCTUMON CUNbI yaapa:
® llcnonb3yiite BMECTE C aMOPTU3aTOPOM AONONHUTENbHbIN XECTKMIA yrop.

e YcraHoBuTe YSRW, yunTbiBas cnepytoulee:
— lepemellaemas Harpyska B 0CEBOM Hanpas/ieHun yaapsercs o bydep
(=> Fig. 1), (maKc. oTknoHeHue 3°, = Fig. 2).
— BHewHwii ynop 8] (= Fig. 3) npenstcreyet neperpy3ske YSRW nog aeiicterem
3aBblLLUEHHbIX MHEPLMOHHbIX CU 1 JOMONHUTENBHO NpeanaraeT NpeLyn3noH-
HbI/ KoHLeBow ynop (= Fig. 3).
® 3araHuTe KoHTpraiku 3] (= Fig. 1) cornacHo BbibpaHHOMY TUMY KpemnieHus.
Mpu 3TOM cObM0AANTE CNEAYIOLLNE MOMEHTbI 3aTSKN:

YSRW 5-8 |(7-10 |8-14 |10-17 (12-20(16-26|20-34

MwuH. pasmep Ans HapyKH. [Mm] 6,2 7,7 8,7 10,9 12,9 16,9 20,9
paccroatuns (k)

MaKc. MOMEHT 3aTAMKN [Hm] |2 3 5 8 20 35 60

Fig. 5

4 BBoj B 3KcnyaTauuio
o [lpuaepuBanTech 40NYCTUMbIX 3Ha4YEHUI ANs
— cunbl BTArMBaHus (F2) (= “TexHuyeckme gaHHble” Fig. 8)
— Bo3Bpauyatoulen cunbl (F1) (= “TexHudeckue ganHbie” Fig. 8)
HF— e Cuna starusanus (F2) — 310 cuna,
I noc/e NpUIoXKeHMs KOTOPO LTOK
amopTu3aTopa BTAHETCA [10 KpaiHero
NonoXeHus. 3ta cuna foMmkHa 6biTb
| ‘ yMeHbLIEHa B C/ly4ae, ec/ii KOHeYHoe

Fy I nonoxeHue 6anxe, Yem KOHeYHoe
Fy Fy —> NoNO¥eHNe amopT13aropa.
e Bosspauatouas cuna (F1) — 310 cuna,
Fig. 6 NpY MaKkCMManbHOM 3Ha4eHUN KOTOPOM

LITOK aMOpTU3aTopa MOXeT
BbIIBUHYTHCA HA MaKCUMAbHYIO AUHY
(Hanpumep , yCTaHOBIEHHOTO Criepeaw
nanbua).




e BHauane npom3sBeaunTe NpoGHbIN 3aMyCcK ¢ NepeMeLaemoit Hapy3Koii Ha 9  TexHuyeckue AaHHble

CKOPOCTM HIKe paboyer. YSRW 5-8  |7-10 |8-14 | 10-17 |12-20|16-26|20-34
Bo Bpems npo6Horo 3anycka: =
P P . Y Nlnvna pemncmposatns () [6] [mm] |8 10 14 17 20 26 34
© YBe/MuMBaiiTe CKOPOCTb NEPEMELLEHNA HAarPy3KM CTYNEHYaTo A0 AOCTHEHUS > Fig.3)
paboyero 3HaYeHus. IT0 3HaYeHMe NoNy4aeTcs U3 PacyEToB AN BALUMX YCIOBUI TpwrLAn ACACToNA ORHOCOPOHIETD ACACIENA, CHATA
3Kcnayaraumuu. ECiv KOHeYHoe NooXeHue BbICTaBNEHO BEPHO, WTOK amopTyisa- Tlemndnposane CaMOperyAADYIOITICH, MATHaR XaparTepCIRa
TOpa A0CTUraeT KoHeYHoro nonoxeHus (GUKCMPOBaHHLIN ynop) 6e3 KEcTKoro
MoHTaXHoe nonoxeHune noboe
yAapa. Pesbba M8 M0 |M12 |[M14 |M16 |M22 |M26
War [mm] |1 1 1 1 1 1,5 1,5
5  06cnyxuBaHue U IKCNNyaTauus B
n o asmep noj Knwo4
PY N3MEHEHUAX YCNOBUI 3KCNyaTaLnu: Komprana o] T 70 TR EG = - > >
9 Kopnyc [mm] |7 9 11 13 15 20 24
Mpumeyanue CKopocTb npu cronkHoseHun — [m/c] |0,1..2 |0,1..3
VI3MeHeHMs None3Hoil Harpy3ki MOTyT NPUBECTU K XMECTKMM yAapam B KOHEYHOM Bec n3nenus I 8 18 [34 54 [78 [0 [330
MoNIo¥eHUn (npe,qean ble Hal’py3KI/I). Temnepartypa oKpyxatoLei [eC] -10... +80
¢ [IposeauTe ycraHoBKYy YSRW nosTopHo (= masa “BBOA B aKcnyarayuio”). cpeabl
[lns ycTpaHeHus yaapos Heo6XxoanMo BbIMONHNTL Cieayloliee: Bpems Bo3gpara [l =02 =03
© YMeHblUNUTe CKOPOCTH MPU CTONKHOBEHU; U3MepbTe ANVHY AeMndupoBa- gpm KomHarHow TEM”e';aType . B
- » 0, 12 |2, , 10
Hua (s) [6] (2 Fig. 3) ans koutponsa (2 “TexHuyeckue aaHHble” Fig. 8). 03Bpaalowan cuna 1 [H] o > |30 >
HepocTatounas anvHa gemMnupoBaHns CBIUAETENLCTBYET 0 NoTepe 60bILIOr0 Cuna erarvsanya F |75 0 (18 |» 3 60 100
KonnyecTBa macna. B atom ciyyae Tpebyetca 3ameHutb YSRW. Mac. cuna ypapa [kH] 0,2 03 105 07 1 2 3
B KOHEYHOM MOoNoXeHun
Makc. nornoueHue aHeprum [Ax] 1,3 2,5 4 8 12 35 70
1
[ns yBennyeHus cpoka cnym6ol YSRW: Ha xonV
CAVILLIKOM HU3Kas 3arpy3Ka amopT3aropa NpUBOANT K MOBbILEHHO yTeuKe Macna. MaKc'l)”°r“°”*e“"'e atepram - [kfx] |10 (21|30 41 68 100
- B 4yac
e Y6eantech B TOM, YTO aMOPTU3ATOP IKCMYATUPYETCS NPU SHEPreTUYeCcKo
o o o MaKc. macca Harpy3ku?) [kr] 2 5 10 20 30 50 80
3arpyske He MeHee 25 % 1 He 6onee 100 %. PekomeHayembiii AnanasoH
cocrasnsaet ot 50 o 80 %. Mubopmauus o marepuanax
e (Obecneybte Harpy3ky YSRW cneaytowmm obpasom: Kopnyc crans CTafb, OUMHKOBAHHAR
BbICOKONIErMpoBaHHasn

LWTok nopwHa CTafib BbICOKONEernposaHHas
A= He6l’|a|’0|‘|pl/IFITHaFI Bydep nonnamug
“n n“ = Aonycrumas ynnotHeHus HUTPUIbHBINA KayqyK
0 25 50 80 100 125 % = ontnumanbHasa . -
Fig. 7 D= Heponycrumas 1) [puBeAEHHbIE TEXHNYECKME AaHHbIe OTHOCATCA K KOMHATHON Temneparype. Mpu 6onee BbICOKMX

Temneparypax B npegenax 80 °C MaKc. macca Harpysku 1 aHeprus AemnhrpoBaHus AomKHbl ObiTb
yMeHbLUeHbl NPUMepPHO Ha 50 %.
® YyTuTe, YTO BO BpeMs paboTbl BA3KOCTb MAPaBANYECKOrO Macna CHUKAETCs Fig. 8
BBU/Y Harpesa npu TpeHnn.
370 MOXET NpMBECTU K Npoboto amopTr3atopa Npu AAUTENbHO 3KCNyaTaLum.
Mpu Temneparypax Huxe 0 °C:
® Yyutute, 4to BpeMaA Bo3Bpara amopTtusatopa YSRW ysennunsaerca
(npumepHo 1 C).
Hu3skwe Temnepatypbl 06yCcI0BAMUBAIOT NOBbILIEHWE BA3KOCTU MMAPABINYECKOMO
macna.

6  0GcnyxuBaHMe U YXOp

e (O6pauaiTe BHMaHKe Ha notepto macna 8 YSRW nocne npumepHo 2 MiH. pabo-
YUX LUKNOB. [Tpy 3TOM peKoMeHAyeTcA MPOBOAUTL KOHTPONbHOE N3MepeHue
AnuHbl gemnduposanus (s) (= Fig. 3) YSRW.

B octansHom YSRW He TpebyeT TeXHUYECKOro 06CNYKMBAHNS.

7  [leMOHTaXX u peMoHT

e (Obecneybte yTunusaunio YSRW ¢ yu&Tom 0XpaHbl OKpyXatoLlei Cpefbi
(yTnm3aums onacHbix Belects). YSRW 3anonHeH rugpasamyeckum maciom.
BBuray 0co6eHHOCTe KOHCTPYKL UM A0AMBKA MAPaBANYECKOro Macna
HeBO3MOXHa.

8  [puHaanexHocTu

->

® Bbl MOXeTe Bbl6paTb COOTBETCTBYIOLME NPUHAANEHKHOCTM U3 HALIEro Karanora
= www.festo.com/catalogue.

Mpumeyanune




Stotdampare YSRW .. ..o vttt ittt it Svenska

1 Funktion och anvédndning

Stotdamparen YSRW &r fylld med hydraulolja.

Massans anslag paverkar undantrangningen av olja via en vagberoende strypventil.
Rorelseenergin omvandlas till varmeenergi. En tryckfjader aterstaller kolvstangen.
YSRW &r avsedd for att fanga upp massakrafter. Den ar anpassad for belastning i
axiell riktning. Inom de tillatna belastningsgranserna fungerar YSRW dven som
anslag genom dampningselementet.

YSRW &r inte avsedd for anvandning i rotations- och vridapplikationer eller i fuktiga
miljcer.

2 Forutsattningar for korrekt anvandning av produkten

Information

Felaktigt hantering kan leda till funktionsfel.
o Se till att uppgifterna i det har kapitlet alltid tillampas.

e Jamfor gransvardena i den har bruksanvisningen med den aktuella
anvandningsmiljon (t. ex. krafter, frekvenser, massor, temperaturer och
hastigheter). Att belastningsgranserna foljs ar en forutsattning for att YSRW ska
kunna anvandas enligt gdllande sdkerhetsriktlinjer.

e Ta hansyn till de lokala omgivningsférhallandena.

e F6lj de bestammelser som galler for anvandningsplatsen (t. ex. fran
branschorganisationer eller nationella myndigheter).

e Anvand YSRW i originalutférande utan nagon form av egna modifikationer.

3  Montering
e Vilj ett passande monteringsalternativ for det aktuella anvandningsfallet.

Hal Ginga (genomgaende)

E@IWW

Fig. 9

Om den tillatna anslagskraften 6verskrids:
e Anvadnd ytterligare ett fast anslag for stétdamparen.

e Ta hansyn till féljande punkter vid placeringen av YSRW:
— Massan ska triffa dimpningselementet sa axiellt som méjligt [ 5] (= Fig. 1),
(max. avvikelse 3°, = Fig. 2).
— Ett externt anslag [8] (< Fig. 3) férhindrar att YSRW 6verbelastas till f5ljd av
okade massakrafter, och fungerar dessutom som ett exakt dndanslag
(=> Fig. 3).
e Dra at ldasmuttrarna[3] (= Fig. 1) i enlighet med det valda fastalternativet.
Tillimpa nedanstaende atdragningsmoment:

5  Manbvrering och drift
Vid dndrade driftférhallanden:

->

Andringar av arbetslasten kan leda till att massan slar hart mot dndldget

(lasttoppar).

e Gorom instdllningen av YSRW (= kapitel “Idrifttagning”).

Vidta féljande atgérder vid hart anslag:

o Minska slaghastigheten. Mat dampningslangden (s) [6] (9 Fig. 3) for att
kontrollera (= (se Tekniska data Fig. 13).
Otillracklig dampningslangd indikerar stérre oljeldckage. YSRW maste da
bytas ut.

Information

For maximering av YSRW:s livslangd:

For lag belastning av stotdamparen leder till 6kat oljelackage.

e Setill att stotdamparen har en energibelastning pa minst 25 % till maximalt
100 %. Det rekommenderade omradet ligger mellan 50 och 80 %.

e Setill att YSRW belastas enligt foljande:

= olamplig
0 25 50 80 100 125% = optimal
Fig. 12 = otillaten

e Observera att hydraulikoljans viskositet avtar under drift pa grund av den
friktionsvdarme som uppstar.
Detta gor att stétdamparna kan sla igenom vid langre drifttid.

Vid temperaturer under 0 °C:

e Observera att aterstallningstiden for YSRW blir langre (ca 1 s).
Vid laga temperaturer 6kar hydrauloljans viskositet.

6  Underhall och skétsel

e Inspektera YSRW efter eventuella oljelackor ungefar var andra miljonte
lastcykel. Vi rekommenderar att YSRW:s dampningslangd (s) (= Fig. 3)
kontrollmats.

| 6vrigt kraver inte YSRW nagot underhall.

7  Demontering och reparation

e Se till att YSRW atervinns pa ett miljovanligt satt (ska hanteras som miljofarligt
avfall). YSRW &r fylld med hydraulolja.
P.g.a. YSRW:s konstruktion gar det inte att fylla pa hydraulolja.

8 Tillbehor

Information

e Vilj lampliga tillbehor ur var katalog
= www.festo.com/catalogue

9  Tekniska data

YSRW 5-8 7-10 | 8-14 | 10-17 (12-20|16-26|20-34
YSRW 5-8 |7-10 (8-14 |10-17|12-20|16-26(20-34 —
Dampningslangd (s) [6] [mm] |8 10 14 17 20 26 34
Min. matt for ext. avstand (k) [mm] | 6,2 7,7 8,7 10,9 12,9 16,9 20,9 (> Fig.3)
Funktionssatt Enkelverkande, tryckande
Max. atdragningsmoment [Nm] |2 3 5 8 20 35 60 Dampning Sjalvjusterande, mjuk kurva
Monteringsldage Valfritt
ingsl \fri
Fig. 10 Ganga M8 M10 [M12 [M14 [mM16 [m22 [Mm26
Stigning [mm] |1 1 1 1 1 1,5 1,5
4  Idrifttagning NkaeglV'dd
- e " " Lasmutter [mm] | 10 13 15 17 19 27 32
e Tillampa de tillatna vardena for: i T 7 5 m 5 B > o
- inskjutningskraften (F2) (= Tekniska data Fig. 13) -
sterstilini kraften (F1) (9 Tekniska data Fig. 13) Slaghastighet [m/s]]0,1..2 |0,1..3
aterstafiningskrarten ekniska data !g. - o Produktens vikt [gl |8 18 |34 |54 |78 |19o |33o
:‘_F e Denna inskjutningskraft (F2) kravs fo.r Omgivningstemperatur PCT =10 ..+80
| 1 att stétdamparen ska kunna tryckas in Aterstallningstid vid rumstemp. [s] <0,2 <0,3
h—m_ﬂ:WW till exakt det bakre dndldget. Vid en Rterstallningskraft F; INT |09 12 |25 |35 |5 6 10
| extern andldgesposition reduceras Inskjutningskraft F N [75 10 |18 |25 |35 |60 |100
| : detta vérde proportionellt. Max. anslagskraft i andlaget  [kN] |0,2 03 |05 |07 |1 2 3
Fy | e Den hdr aterstéllningskraften (F1) far Max. energiupptagning per EE 25 |4 8 12 35 70
Fq Fy —>! verka pa kolvstangen for att slag?
stotdamparen ska tryckas ut helt igen Max. en)ergiupptagning per [k] ]10 15 21 30 41 68 100
. ~ immel
Fig. 11 (. ex. en framférvarande bult). timme
Max. massa) kgl |2 5 10 20 30 50 80
. . Material
e Starta sedan en provkdrning med den rérliga massan med reducerad s Hoglegerat stal Forzinkat stal
drifthastig"he.t. Kolvstang Hoglegerat stal
Under provkérningen: Dampningselement Polyamid
e Accelerera arbetslasten stegvis upp till den senare drifthastigheten. Tatningar Nitrilgummi

Drifthastigheten framgar av berdkningen for det aktuella anvandningsfallet. Vid
korrekt dndinstéllning nar stétdamparens kolvstang dndlédget (fast anslag) utan
hart anslag.

1) De tekniska uppgifterna géller for rumstemperatur. Vid hdgre temperaturer omkring 80 °C maste den
maximala massan och energiupptagningen minskas med ca 50 %.

Fig. 13
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